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Sprava o opravnenom merani emisii
z technologickych zariadeni spoloénosti KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o., Trencin
(meranie hodnét emisnych velic¢in znecistujucich latok v odpadovych plynoch
z technologickych zariadeni prevadzky Striekaren a Lakovna)

Néazov akreditovaného skisSobného laboratéria :
(podla §20 ods. 2 pism. a) zéakona 137/2010 Z.z.)

Cislo spravy : 04/1108/23-ME

Prevadzkovatel:

Miesto/lokalita:

Druh opravneného merania:

Cislo zmluvy/objednavky:
Datum zmluvy/objednavky:
Den opravneného merania:

Osoba zodpovedna za technicku

stranku merania — veduci technik:
(podla § 20 ods. 3 zakona ¢. 137/2010 Z.z.
v zneni zakona €. 318/2012 Z.z.)

Sprava obsahuje:

Laboratérium merania emisii
Lamacska 8, 811 04 Bratislava;
MM Team s.r.0., Langsfeldova 18,
811 04 Bratislava ICO: 44 141 297

Datum: 29.09.2023

KONSTRUKTA — TIRE TECH, s.r.0.,
vaystavisku 107/1@, 911 01 Trendin,
ICO: 50 599 666, IC DPH: SK2120384882

areal spolo¢nosti, K vystavisku 107/13, Trenc&in
Lakovna

1. Opravnené meranie hodnoty fyzikalno-chemickej veliciny,
ktorou je vyjadreny EL ahodnota suvisiacej stavovej
a referencnej veliciny, ktora sa vztahuje priamo na emisie alebo
na zloZenie Cisteného / necisteného odpadového plynu podla
§ 20 ods. 1 pism. a) bod 1 zakona o ovzdu$i v zneni zakona
¢. 137/2010 Z.z. v zneni neskorsich predpisov.

objednavka ¢. 169/2023
24.05.2023
11.08.2023

Ing. Peter Marko, r. narodenia 1971
rozhodnutie o vydani osvedcenia
€. 54413/2014 zo dna 21.11.2014

zodpovednej osoby

14 stran
5 priloh

UcCel opravneného merania: (podra kap. 16.4 MMT PP-31; priloha k usmerneniu MZP SR &. 17680/2013)

1. Periodické opravnené meranie Udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre oxidy dusika vyjadrené ako oxid dusicity
(dalej len NO-—NOx) a oxid uholnaty (dalej len CO) v odpadovych plynoch z teplovzdu$ného agregatu Striekacej a suSiacej
kabiny (vyduch V1) na prevadzke Striekareri po uplynuti intervalu pre vykon opakovaného merania v zmysle § 9 ods. 5 pism.
c1 vyhlasky Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii.

2.  Periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre tuhé znedistujuce latky (dalej len TZL)
a znedistujuce latky (dalej len ZL) organickych plynov a par vyjadrenych ako celkovy organicky uhlik (dalej len TOC)
v odpadovych plynoch z odsavania Striekacej a suSiacej kabiny (vyduch V2) na prevadzke Striekareri a TOC v odpadovych
plynoch z odsavania Susiacej pece (vyduch V3) na prevadzke Lakovia po uplynuti intervalu pre vykon opakovaného merania
v pripade zariadeni pouzivajicich organické rozpustadld podla § 11 ods. 2 pism. b) vyhlasky Ministerstva Zivotného
prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii.

3. Periodické opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku TZL v odpadovych plynoch z vyduchu V2 (mnoZzstvo
emisii TOC bude vypocitané z reélnej ro¢nej spotreby naterovych hmot) podia § 3, ods. 4 pism. f) aods. 10 vyhlasky
Ministerstva zivotného prostredia Slovenskej republiky ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP.

Tento archivny vytlacok je zhodny s vytlackami, ktoré boli zaslané zakaznikovi. PM
Rozdelovnik spravy: objednavatel merania, vytlacok 1 a 2
MM Team; vytlacok 3
Vytlacok : o 3 Strana 1z 14 Autorizécia: Ing. Peter Marko
Pocet vyhotoveni spravy: 3 Titulna strana osoba zodpovedné za technicku strénku merania



KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu

sprava ¢. 04/1108/23 — ME

Suhrn

Prevadzka :

Zdroje / zariadenia
vzniku emisii:

Cas (rezim) prevadzky :

Merané zlozky :
Vysledky merania :

Z1: Striekéaren, VAR PCZ: 040 0436
Z2: Lakovia, VAR PCZ: 040 0265
KONSTRUKTA — Tire Tech, a.s., K vystavisku 107/13, Trencin,

Z1: Striekareri:

1. teplovzdusny agregat Striekacej a suSiacej kabiny,
2. odsavanie Striekacej a suSiacej kabiny,

Z2: Lakovna

1. Susiaca pec.

1-zmenna (8 h ab/7 dni), jednorezimova (najvy$Sie emisie zo striekacej

a suSiacej kabiny su po€as procesu nanaSania naterov na povrch kovovych
dielov av pripade suSiacej pece pocas procesu sudenia s vyuzitim celého
objemu pece), emisne diskontinualna prevadzka
TZL, NOx-NO2, CO a TOC
hmotnostny tok v g/h, hmotnostna koncentracia zlozky v odpadovych plynoch

v mg.m-3
Cislo zdroja/zariadenia kategoriz4cia zdroja: 1.1.2:
vzniku emisii: vyduch V1 —teplovzdu$ny agregat Striekacej a suSiacej kabiny (SSK),
kateqgorizacia zdroja: 6.3.2 pism. a):
vyduch V2 — odsévanie SSK,
vyduch V3 — odsévanie SuSiacej pece.
a) Suhrnny prehfad vysledkov merania emisii na ucel preukazania dodrZania emisnych
limitov
Priemerna hodnota Maximum Emisny limit Rezim s Upozornenie
Merana N (koncentracia; (koncentracia; (koncentracia; najvyssimi na
zlozka hmotnostny tok) hmotnostny tok) hmotnostny tok) emisiami sulad /
[mg.m3; g.h "] [mg.m3; g.h"] [mg.m3; g.h"] [ano/nig] nesulad
Zariadenie vzniku emisie: ohrev vzduchu teplovzduSnym agregatom pre SSK, vyduch V1
Prevadzkovy rezim: bezny prevadzkovy stav pre ohrev vzduchu kabiny
NOx-NO2 3 197 - 207 - 200 12 - ano stlad &9
co 3 27 - 27 - 100 2 - ano sulad &9

Zariadenie vzniku emisie:

odsdavanie SSK, vyduch V2

Prevadzkovy rezim:

nanasanie a susSenie naterovych hmét s vyuzitim celého objemu kabiny

TZL 3 04 9,4 044 10,6 349 - ano stlad 5%
TOC 3 444 1053 714 1706 100 4% - ano stlad 5%
Zariadenie vzniku emisie: odsavanie SuSiacej pece, vyduch V3

Prevadzkovy rezim: suSenie naterovych hmdt s vyuzitim celého objemu kabiny

TO0C” [3] 409 8,17 544 10,97 | 10049 - | ano | stlad 59

Poznamky:
1)

Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentracie 0 °C, 101,3 kPa, suchy plyn a s prepo¢tom na referencny podiel

kyslika 3 % obj..

2 Emisny limit (dalej len EL) a podmienky jeho platnosti ustanovené prilohou ¢. 4, IV. ¢ast, bod 3.2 a zariadenia s kotlami
s vydanym povolenim do 31.12.2010 k vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z.z..

9 Poziadavka dodrzania emisného limitu podra § 18 ods. 2 vyhlagky MZP SR &. 410/2012 Z.z..

4 Stavové podmienky vyjadrenia hmotnostnej koncentréacie 0 °C, 101,3 kPa a vihky plyn.

®  Emisny limit a podmienky jeho platnosti ustanoveny prilohou ¢&. 6, Cast IV., bod 4.2 pre ¢innost IVa (nanaanie naterov na
povrchy kovov), zariadenia s prahovou spotrebou rozpustadla (5-15) t/rok k vyhlaske MZP SR ¢. 410/2012 Z.z..

9 Podmienky dodrzania emisného limitu pre TOC podfa § 29 ods. 2 a pre TZL podfa § 32 ods. 4 vyhladky MZP SR ¢&. 410/2012

Zz..

7 Meranie objemového prietoku odpadového plynu na uvedenom vyduchu bolo vykonané s odchylkou od technickej normy, pozri

kapitolu 6.4.1 spravy.

b)  Suhrnny prehfad vysledkov merania emisii na ucel zistenia reprezentativnych
hmotnostnych tokov
Vvduch Merana Priemerna hodnota Reprezentativnost
y zlozka hmotnostného toku [g.h] [ano/nig]
vz TZL 9,4 ano "
Poznamky:

"V zmysle vyhlasenia prevadzkovatefa bolo opravnené meranie vykonané pri takom vyrobno-prevadzkovom rezime, ktory je
reprezentativny sucasne na Gcel vypoctu mnozstva emisii ako aj na Ucel preukazania dodrzania emisného limitu podfa § 3, ods.
4, pism. f) aods. 10 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP, tzn. Ze zistena priemerna hodnota hmotnostného toku ZL
zaroven predstavuje aj jej reprezentativny hmotnostny tok.

Poucenie o platnosti upozornenia na sulad / nesulad:
Sprava o opravnenom merani, vysledky opravneného merania a nazor o sulade / nesulade objektu opravneného
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.0.; prevadzka Trencin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu sprava ¢. 04/1108/23 — ME

merania s uréenymi poZiadavkami nie st suhlasom, ktory je vydavany organom Statnej spravy ochrany ovzdusia
podla vseobecne zavdznych pravnych predpisov a ani nezakladaju narok na vydanie takéhoto suhlasu.

1. Opis ucelu merania

a) periodické opravnené meranie udajov o dodrzani ur€enych emisnych limitov pre NO>—NOx
a CO v odpadovych plynoch zteplovzduSného agregatu Striekacej a suSiacej kabiny
(vyduch V1) na prevadzke Striekaren po uplynuti intervalu pre vykon opakovaného
merania,

b) periodické opravnené meranie udajov o dodrzani uréenych emisnych limitov pre TZL
a TOC v odpadovych plynoch z odsédvania Striekacej a suSiacej kabiny (vyduch V2) na
prevadzke Striekareri a TOC v odpadovych plynoch z odsavania SuS$iacej pece (vyduch V3)
na prevadzke Lakovha po uplynuti intervalu pre vykon opakovaného merania pre
zariadenia pouzivajuce organické rozpustadla,

c) periodické opravnené meranie reprezentativneho hmotnostného toku pre TZL a TOC
v odpadovych plynoch z prevadzky Striekarent (vyduchy V2). MnoZstvo emisii TOC
v odpadovych plynoch z SSK (vyduch V2) a SuSiacej pece (vyduch V3) bude vypocitané
z redlnej rocnej spotreby naterovych hmaot.

Ciefom bolo zistit, ¢i urené parametre na predmetnom zariadeni su v sulade s uréenymi
poziadavkami pravnych predpisov poCas prevadzky =zariadenia. Periodicita dalSieho
opravneného merania je uvedena v kap. 6.4.1 spravy.

2. Opis prevadzky a spracuvanych materialov

DetailnejSi popis objektu merania a nakres objektu merania s potrubnymi systémami
a odberovymi miestami su uvedené v prilohach 1 - 3 spravy.

2.1 Princip technologie

Technologické zariadenia prevadzky Striekaren a Lakoviia su uréené na finalnu Gpravu
komponentov vyrobenych z ocele nanaSanim rozpustadlovych naterovych latok ruénym
tlakovym striekanim. NanaSanie naterovej latky sa realizuje v samostatne stojacej komorovej
kabine (vyduch V2) s nepriamym ohrevom vzduchu pomocou teplovzdusného agregatu (vyduch
V1). Po naneseni naterovej latky su diely suSené v tej istej kabine po nastaveni podmienok pre
proces suSenia. SuSiaca pec slizi na suSenie mensich dielov (vyduch V3). Pozostava zo
samostatne stojacej komorovej kabiny s plynovym nepriamym ohrevom susiaceho vzduchu.

Parametre jednotlivych technologickych uzlov, odlu€ovacich systémov, surovin
pouzivaného pocas merania hodndt emisnych veli¢in ZL, situacny nakres a jednotlivych
zariadeni, potrubné systémy s odberovymi miestami a iné si uvedené v prilohe 4 spravy.

2.2 Spracuvané materialy

elektricka energia verejny rozvod

zemny plyn verejny rozvod

povrchovo upravované zariadenia  priloha 4 spravy

naterové latky priloha 4 spravy

suroviny / produkt dielce a Casti zariadeni vid priloha 4 spravy

3. Opis miesta opravheného merania

Odpadové plyny vznikajuce z procesu povrchovej Upravy nanasanim naterovych latok
aich suSenia su riadene odsavané apo ich vycCisteni (od TZL len zo Striekacej a suSiacej
kabiny) emitované cez vyduchy V2 a V3 do komundlneho ovzdusia. Z procesu nepriameho
ohrevu vzduchu teplovzdusnym agregatom spalujucim plynné palivo su odpadové plyny
emitované do vonkajsieho prostredia vyduchom V1.

Miesta merania a odberov su vytvorené na telesach vyduchov v dostupnej vzdialenosti
pre manipulaciu a vykon merania, resp. potrubnom systéme, ktory sa napaja na vyduchové
teleso (vyduch V1). Pristup k meracim miestam je zabezpeceny zo strechy vyrobnej haly, na
ktoré je zabezpeceny pristup poziarnym rebrikom alebo z pracovnej ploSiny (vyduch V1).

PodrobnejSie udaje o miestach, usekoch merania, odberovych rovinach a bodoch odberu,
ako aj o pristupe a vybavenosti si uvedené v prilohach 1 — 4 a 5 (plan opravneného merania)
spravy, v ktorych su dopliiujuce Udaje (nakresy umiestnenia, resp. fotodokumentacia).
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4. Meracie a analytické metédy a vybavenie
4.1 Planovanie a ¢asovy priebeh opravneného merania

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola predloZzena
a preStudovand technicka dokumentacia (kap. 5.1.5 spravy). Po jej preStudovani a technickej
obhliadke objektu merania boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa merania a prekonzultované
so zodpovednym zastupcom prevadzkovatela (objednavatefa). Na zaklade zistenych Gdajov
o prevadzke bolo potrebné vykonat a naplanovat technické prostriedky a metodiky na vykon
merania ako aj konkretizovat podmienky opravneného merania (uvedené je v plane
opravneného merania v prilohe 5 spravy).

S prevadzkovatelom (objednavatelom) bol dohodnuty kone¢ny termin merania emisii od
11.08.2023. V nasledovnej tabulke je zhodnoteny ¢asovy priebeh merania emisii.

Tabulka 4.1  Casovy priebeh opravneného merania

Ukon / Cas 6 | 7/ 8] 9 1011 ][12 13|14 ][ 15[ 16 |17 | 18 | 19
obhliadka ZZOv 29.06.2023 (administrativna, opakované meranie bez zmien v technolégii
priprava merania

nastavenie EMS1

meranie a odbery V2

overenie EMS1

priprava merania

nastavenie EMS2

meranie a odbery V3

overenie EMS2

| 1

priprava merania

nastavenie EMS3

meranie a odbery V1

overenie EMS3 I

13.09.2023

gravimetrické vyhodnotenie TZL: kondiciovanie a vadzenie exponovanych filtrov TZL

4.2 Opis ¢innosti vykonu opravneného merania a pristrojové vybavenie

V nasledovnej tabulke je uvedeny systémovy opis jednotlivych ¢innosti vykonu merania
emisii.
Tabulka 4.2 Popis vykonanych &innosti v priebehu merania emisii

Por. €. | Subor (blok) é¢innosti Meranie (€innost) - vplyvové faktory
1. Volba bodu na meranie | vyber polohy reprezentativneho odberového bodu v potrubi, vykonanim
zloZenia plynu v potrubi kyslikového profilu potrubia, resp. meranim rychlostného profilu

2 Priprava merania a Uprava zostavenie a priprava EMS na meranie, zahrievanie

3 vzorky plynu overenie tesnosti meracieho systému

4. nastavenie EMS pomocou nastavovacich plynov

5. Zistenie vonk. podmienok meranie atmosférického tlaku

6 Zistenie stavovych meranie teploty plynu v potrubi

7 veli¢in plynu v potrubi meranie efektivneho tlaku plynu v potrubi

8. Meranie rychlosti prudenia meranie dynamického tlaku s P-P sondou

9. plynu v potrubi vypocet "lokalnych” rychlosti

10. Zistenie vlhkosti plynu v potrubi | vybranou metodikou zo zoznamu uvedenom v tab. 4.3 kap. 4. SM

11. Meranie podielu PZL pomocou EMS

12. Overenie EMS pomocou nastavovacich plynov

13. Vypocet hustoty plynu v potrubi

14. Volba miesta a bodov odberu | vyber miesta odberu vzorky, poc¢tu a polohy odberovych (meracich) bodov v potrubi

15. vzorky (merania meranie priemeru potrubia

e ?r/ggrlgigrﬁ:i?virgzty pg?;ﬁ;,k;') uhol ("nekolmost”) priamok odberu vzorky

17. Vlastnosti TZL a plynu vyber vhodného filtra

18. Parametre odberovej sondy vyber odberovej hubice odberovej sondy

19. Priprava filtra (pred vysuSenie filtra do kon$tantnej hmotnosti

20. odberom) odvazenie filtra pred odberom

21. Spracovanie filtra vysusenie filtra so vzorkou po odbere

22. (prislusnej casti aparatiry odvaZzenie filtra po odbere

23. po odbere vzorky TZL) zistenie hmotnosti TZL, rozdiel hmotnosti filtra po a pred odberom

24. Zistenie tesnosti aparatury, zistenie tesnosti odberovej aparatury

25. nastavenia sondy a vzorky nastavenie polohy odberového bodu

26. merania ¢asu pri odbere vplyvy nastavenia osi hubice odberovej sondy a smeru pridenia

27. TZL/ZL Sas odberu vzorky v jednom odberovom bode

28. Izokineticky odber vzorky TZL | vypocet objemového prietoku zodpovedajiceho prislusnej lokalnej rychlosti
v odberovom bode, prepocet objemového prietoku Ustim sondy z podmienok
v komine "a” a rychlosti vi; na podmienky odberovej aparatary "g”
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Por. €. | Subor (blok) é¢innosti Meranie (€innost) - vplyvové faktory
29. Zistenie objemu vzorky odcitanie pociatoéného stavu plynomera
30. plynu TZL/ZL meranie teploty v plynomere
31. meranie efektivneho tlaku v plynomere
32. od¢itanie kone¢ného stavu plynomera
SO vypocet priemernej hodnoty teploty a tlaku v plynomere
34. meranie ¢asového intervalu odberu TZL
35. prepocet objemu vzorky plynu na $tandardné podmienky
36. Vypocet objemového vypocet plochy potrubia v priereze odberu vzorky
37. prietoku plynu v potrubi vypocet priemernej rychlosti
38. vypocet objemového prietoku
39. prepocet objemového prietoku na Standardné stavové podmienky
40. Vypocet hmotnostnej koncentracie ZL/TZL v potrubi
41. Vypocet hmotnostného toku ZL/TZL v potrubi
Vihkost:

Meranie vlhkosti odpadového plynu bolo vykonané zreferenéného miesta odberu
pomocou elektrokapacitného vlhkomera podra postupu MMT IM-02B.

Parametre plynu:

Rychlostny, teplotny a tlakovy profil bol vykonany sériou sietovych merani v priereze
potrubia v rovine merania podfla postupu MMT PP-12.

Odber TZL:

Emisné hodnoty TZL boli zistené po vykonani odberu poloautomatickou gravimetrickou
aparatdrou typu ST2/KS podla MMT PP-01. |zokinetika odberu sa zabezpecovala pomocou
interného vypoctového softvéru na prenosnom PC. lzokineticky odber plynu sa nastavoval
regulaénym ventilom, resp. frekvenénym meni¢om, na vyveve na zéklade vypocitanych rychlosti
plynu aparaturou, kontrolovanych prietokomerom. Emisie TZL sa zachytévali na planérne filtre
typu QFH 0425 s priemerom 42,5 mm.

Emisny monitorovaci system:

Odpadové plyny s podielom TOC boli odoberané z objektu merania emisii pomocou
EMS typu SmartFid pracujucich na plamerovo ionizaénom principe, podfa postupu uvedenom
v MMT PP-08.

Meranie objemovej koncentracie Oz a CO2 a hmotnostnej koncentracie CO a NOx-NO2
na objekte merania emisii bolo vykonané cez odberovd sondu. Zistovanie HK spomenutych ZL
sa vykonalo pomocou EMS MRU-F s predupravou plynu (fyzikalny princip) podfa MMT PP-16.

Kontrola EMS — analyzatorov:

Vybrané pracovné charakteristiky pouzitého analyzatora na meranie boli overené
v rozsahu a stanovenym spdsobom a prislusnou technickou normou (predpisom). Vysledky
z overenia jednotlivych analyzatorov su zaloZené v ,Laboratériu merania emisii“ ako sucast
zakazky.

Priebeh merania emisii EMS je uvedeny vo forme zaznamu minatovych koncentracii
a ich grafickom spracovani v prilohe 1-3 spravy.

Odberové miesta boli umiestnené na rovnych Usekoch potrubia odpadového plynu
v mieste, kde uz nedochadza k dalSim fyzikalno-chemickym zmenam odpadového plynu a su
uvedené v prilohe 1-3 spravy.

4.3 Pouzite meracie a analytické metody a postupy

Tabulka 4.3 Zoznam pouzitych pracovnych postupov a technickych noriem na vykon
oprévneného merania (podia prilohy 16.7.2 MMT PP-31).

PR WZL — kéd Datum Datum
Mzra;;\r;egltfsa Oznacenie metodiky Uplny nazov metodiky NEIS vydania platnosti
P parameter metodiky metodiky
priprava, plan STN EN 15259 Ochrana ovzdudia. Meranie emisii zo stacionarnych 04-2010
\%tr)zmgdb %’:ésc;'\) MMT PP-30 zdrojov. Poziadavky na Useky a miesta merania, Ucel a plan - 06-2020
amiest merania a na spravu o merani
Ochrana ovzdu$ia. Staciondrne zdroje znedistovania.
TZL EIIIIINT%\I!O?;2844 Stanovenie nizkych hmotnostnych koncentrécii TZL. Cast 1: 0.0.01 8;38;2
Manudlna gravimetrickd metéda
vodnd para STN EN 14790 Ochrana ovzduSia. Stanovenie vodnych péar v potrubi 6.99.02 06-2017
(vlhkost) MMT PP-02 absorpénou metddou. 07-2021
plynné Ochrana ovzdu$ia.  Stacionarne zdroje znedcistovania.
A Meranie hmotnostnej koncentracie celkového plynného .
?,rgzgﬁﬁ?zw ‘I\S/II/INTE":’-1028619 organického uhlika v odpadovych plynoch z procesov 0.0.06 ??2813
V) TOC pouzivajlcich rozpustadla. Kontinualna metdda
s plameriovo-ionizaénym detektorom
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PR LZL —kéd Datum Datum
B el Oznadcenie metodiky Uplny nazov metodiky NEIS vydania platnosti
a parametre . A
parameter metodiky metodiky
STN EN ISO 16911-1 | Stacionarne zdroje zneéistovania. manuélne aautomaéi:cké 09-2013
. , stanovenie rychlosti a objemového prietoku v potrubi. Cast
oé{cglf:astgk 1: Manuélna refgrenéné metg’;da. ) . ) 6.99.03
TNICEN/TR 17078 Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje emisii. Usmernenie 06-2020
MMT PP-12 na pouzivanie EN ISO 16911-1 06-2020
obj. prietok
IEF, HT, HK STN EN ISO 11771 Ochrana ovzduSia. Zistovanie ¢asovo spriemerovanych 6.99.03 07-2011
obj. prietok MMT PP-12 mnozstiev emisii a emisnych faktorov. V8eobecny postup 06-2020
paliv vypoctom
neistota STN EN ISO Ochrana ovzdus$ia. Hodnotenie vhodnosti meracieho 10-2003
vypoctom 14956 postupu porovnanim s pozadovanou neistotou merania. B
z prispevkov | MMT PP-12 06-2020
oxidy sira STN ISO 7935 Ochrana ovzduSia. Stacionarne zdroje znedistovani. 10-1997
vyjadrené ako Stanovenie hmotnostnej koncentrécie oxidov siry. Pracovné 0.0.01 -
SO« MMT PP-16 charakteristiky AMS 03-2022
oxidy dusika | STN ISO 10849 Ochrana ovzduSia. Stacionarne zdroje znedistovani. 11-1998
vyjadrené ako | (kap. 5.2.2) Stanovenie hmotnostnej koncentracie oxidov dusika. 0.0.04 03-2022
NO2 MMT PP-16 Pracovné charakteristiky AMS
co EN 15058 Stacionarne zdroje znecistovani. Meranie hmotnostnej 0.00.5 12-2018
MMT PP-16 koncentracie oxidu uholnatého. Referenénd metéda —NDIR 03-2022
Stacionarne zdroje znecistovania. Stanovenie objemovej
O2 ‘I\S/II/INTE":’-1146789 koncentracie kyslika (O2). Referenéna metéda — 6.99.01 8;28;2
paramagneticka.
Ochrana ovzdu$ia. Stacionarne zdroje znedistovania.
CO» STN ISO 12039 Meranie koncentracii oxidu uholnatého, oxidu ubhli¢itého 6.99.01 02-2021
MMT PP-16 a kyslika. Pracovné charakteristiky a kalibracia 03-2022
automatizovanych meracich systémov.

4.4 Opis a zhodnotenie podmienok a vysledkov subdodavok
Neboli predmetom tohto opravneného merania.

5. Podmienky prevadzky poc¢as opravnenych merani
5.1 Prevadzka
5.1.1 Riadenie technoldgie a prevadzkoveé meradia

Cinnost na prevadzkach s nanasanim naterovych latok s naslednym susenim je riadena
aje vykonavana v sulade s miestnymi prevadzkovymi predpismi, resp. technologickymi
pracovnymi postupmi. Proces povrchovej Upravy nanasania naterovych latok si vyZzaduje pocas
celého pracovného postupu pritomnost obsluhy. V pripade procesu suSenia naterovych latok
vykonava obsluha ob&asnu kontrolu technického zariadenia. VSetky procesy su realizované pri
stanovenych podmienkach uréenych vyrobnym postupom. Technologické zariadenia pre
lakovanie a su$enie su opatrené typickou meracou aregulacnou technikou, ktora je
obsluhovana cez riadiaci panel.

Riadenie a nastavovanie parametrov prevadzky zariadeni sa vykonava manualnym
nastavenim regulaénych ¢asti (teplota vzduchu v kabine/peci, tlak pre striekaciu pistol).

Hodnoty parametrov charakterizujucich prevadzku vyrobnych zariadeni a vyroby na
sledovanych stupfioch procesu su nastavované podla pracovnych instrukcii pre technologické
zadanie a su uvedené v prilohe 4 spravy.

5.1.2 Spésoby prevadzky a vyrobno-prevadzkové rezimy

Prevadzkovanie zariadeni (SSK a SuSiaca pec) je vykonavané v 1 zmennej prevadzke
aje zavislé od mnozstva zakaziek. Vyrobno-prevadzkovy rezim mozno Kklasifikovat ako
jednorezimovy. Podmienky prevadzky pocas merania a Udaje o stavu jednotlivych zariadeni
a prevadzok su uvedené v prilohe 4 spravy.

5.1.3 Emisno-technologicky charakter a podstatné technicko-prevadzkové parametre

Emisno-technologicky charakter s ohladom na charakter aspbésob prevadzkovania
objektu merania je diskontinualny (priprava a umiestnenie dielcov v kabine, striekanie, susenie
v okoli, odlozenie dielcov). Technicko-prevadzkové parametre, ktoré boli zistené po€as merania
emisnych veli€in su uvedené v prilohe 4 spravy.

5.1.4 PoZiadavky na prevadzku pocas merania

V8eobecné poziadavky na prevadzku vymedzenych zariadeni v Casti spravy ,Suahrn,
prevadzka“ poCas merania su ur€ené v pravnych predpisoch najma prilohy €. 2 Cast B az D
vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. DalSie poZziadavky na prevadzku urcené osobitnymi
predpismi neboli uréené. Hodnotenie uréenych poziadaviek na prevadzku jednotlivych zariadeni
je uvedené v tab. 6.1.1 a 6.1.2 kap. 6.1 spravy.
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5.1.5 Zoznam dokladov a podkladov

. platna dokumentacia prevadzkovatela,

. vyrobné &titky technickych zariadent,

. sprava z opravneného merania 04/2111/17-ME, vydana MM Team s.r.o. Bratislava,
. vyhlasenie prevadzkovatela zo 11.08.2023,

5.2 Zariadenia na ¢istenie odpadového plynu

Pri procese nanaSania naterovej latky dochadza k tvorbe prestrekov sledovanych ako
TZL a prchavych organickych latok vyjadrenych ako TOC, ktoré vznikaju aj pri procese susSenia.
Odpadové plyny su Ccistené od podielov TZL. DetailnejSie informacie o odlu¢ovacich
zariadeniach z predmetnych zariadeni su uvedené v prilohe 4 spravy.

Procesny ohrev — nepriamy ohrev vzduchu pre Striekaciu a suSiacu kabinu
teplovzdusnym agregatom pracuje na principe vyroby energie spafovanim plynného paliva. Pri
jeho spalovani dochadza k tvorbe emisii CO a NOx, ktorych hmotnostné podiely by mali byt
vy$Sie ako 10 % uvedenych ZL. Tieto odpadové plyny nie su Cistené.

6. Vysledky opravneného merania a diskusia
6.1 Vyhodnotenie prevadzkovych podmienok pocas opravnenych merani
6.1.1 Urcené poziadavky a osobitné podmienky opravneného merania

Meranie emisnych znecistujucich latok bolo vykonané za uc¢elom zistenia dodrziavania
emisnych limitov za poZiadaviek uréenych pravnymi predpismi a bez vydanych osobitnych
podmienok na opravnené meranie (pozri nasledovnu tabulku).

Tab. 6.1.1 Zhodnotenie uréenych poZiadaviek a osobitnych podmienok oprdvneného merania

Prevadzkovatel zdroja KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o., Trenéin, ICO : 50 599 666

Nazov zdroja Striekareri a Lakovria
Objekt merania odpadové plyny z vyduchov V1, V2 a V3
C. | Poziadavky a osobitné podmienky Zdokumentovanie poziadaviek a podmienok merania
merania
Urcenie emisného limitu
1. vymedzenie zariadenia technolégia:  jednorezimova prevadzka
2. Clenenie zariadenia podla datumu | technoldgia: jestvujuci zdroj
povolenia
3. hodnoty limitov (vSetky urcené) poznamky a udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (€ast spravy ,Suhrn*)
4. platnost - vyjadrenie (jednotka) | poznamky a Udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (ast spravy ,Suhrn*)
veli€iny
5. dalsie Specifické podmienky | -
platnosti
6. limity preukazované meranim tabulka ,vysledky merania“ (¢ast spravy ,Suhrn®)
7. miesto platnosti emisného limitu vyduchy V1 az V3, bez dalSieho riedenia
8. termin opravneného merania od 11.08.2023
9. limity preukazované inym spésobom | -

10. | nepreukazované limity -
Poziadavky dodrzania emisného limitu
11. | urCené poziadavky poznamky a udaje pod tabulkou ,vysledky merania“ (€ast spravy ,Suhrn®)
12. | uplatnené prisnejsSie kritérium -
Osobitné podmienky opravneného merania, ktoré sa vztahuji na vyrobno-prevadzkovy rezim alebo na poziadavky dodrzania
emisného limitu

13. | skrateny text povolenej osobitnej

podmienky
14. | struény doévod povolenej osobitnej | -
podmienky
Spo6sob zistenia a vyhodnotenia meranej HEV
Sposob zistenia - CO aNOyx (EMS) — min. 2/3 (K1/V2) merania (realne 2/3 merania),

pre procesny ohrev peci, podla prilohy 2, ¢ast E, ZPN, zariadenie do 15 MW, periodické meranie,
k vyhléske ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP
- TZL (man. odber) —min. 3 odbery (realne 3),
podra prilohy ¢. 2, ¢ast' D, pre periodické meranie, s periédou do 59 min, emisne kontinuélnu a stabilnd,
a diskontinualnu prevadzku, k vyhlaske MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP
- TOC (EMS) — min. 3 merania (reéine 3)
) poda prilohy &. 2, bod D.4 vyhlasky MZP SR &. 411/2012 Z.z.
Casova peridda zistovania HEV - NOx a CO —K1; min. 20 min s 10 min. plavajicich priemerov (aj realne)
poda prilohy &. 2, bod C.2, C.8 k vyhlaske MZP SR &. 411/2012 Z.z. v ZNP
- TOC, (50 - 70) minut (rozpustadlovy zdroj, realne 60 mint),
poda prilohy &. 2, bod C.4 pism. a) k vyhléske MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
- TZL, min. 30 minut (realne 30 minat)
poda prilohy &. 2, bod C.2 a 3 k vyhlaske MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z.
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6.1.2 Zhodnotenie suladu prevadzky s dokumentaciou a s uréenymi pozZiadavkami

O zhodnoteni suladu prevadzky pocas vykonu opravneného merania emisii
s dokumentaciou a uréenymi poziadavkami pojednava nasledovna tabulka.

Tab. 6.1.2 Zhodnotenie podmienok suladu prevadzky s dokumentaciou a uréenymi
poziadavkami opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o., Trenéin, ICO : 50 599 666
Nazov zdroja Striekaren a Lakovria
Objekt merania odpadové plyny z vyduchov V1, V2 a V3

1. Zhodnotenie podmienok opravneného merania tdajov o dodrzani uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na

vyrobno-prevadzkovy rezim podl'a § 6 ods. 9 pism. a) az f) vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z. z. v ZNP

1.a) je uréeny emisny limit, ktorého dodrzanie sa preukazuije (v ¢leneni podla ZL, ak st rezimy rézne)

Poziadavka: Technoldgia: emisne jednoreZimové technoldgie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom vybranom
vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vsetkych znecistujucich latok podla tedrie a praxe
najvyssie alebo emisné limity mozZno povaZovat za dodrZzané podla prisnejsich hodnotiacich kritérii, ako su
uréené poZiadavky.

Zhodnotenie: kap. 6.1 spravy;

1.b) plati povinnost dodrziavania uréeného emisného limitu (vyltcenie Specifickych prevadzkovych stavov podfa predpisu, ktory

uréuje emisné limity / schvalenej dokumentacie / povolenia)

Poziadavka Podla § 18 ods. 5, resp. § 29 ods. 5, vyhlasky MZP SR ¢. 410/2012 Z.z. v ZNP emisny limit neplati pocas
nabehu, odstavky, zmeny vykonu...
Zhodnotenie: Opravnené meranie bolo vykonané v ¢ase, kedy sa na zariadeni nevykondvali Ziadne nabehy, odstavky

ani pravidelna udrzba, vid' kap. 4 spravy (Casovy priebeh merania), (vyhlasenie prevadzkovatela ; stav
prevadzky pocas merania).

1.c.1) su splnené podmienky zistovania (merania) idajov o dodrzani uréenych emisnych limitov podla osobitych predpisov
Zhodnotenie: Ziadny osobitny predpis pre prevadzku neuréuju Ziadne Specifické podmienky zistovania (merania) tdajov
o dodrZani uréenych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy reZim.

1.c.2) sU splnené podmienky zistovania (merania) Udajov o dodrzani ur€enych emisnych limitov podfa dokumentacie
(a technickych noriem, kitoré su uvedené v dokumentacii)

Zhodnotenie: Ziadna platna dokumentdacia pre prevadzku a v dokumentacii citované technické normy pre prevadzku
neur¢uju Ziadne Specifické podmienky zistovania (merania) udajov o dodrZani ur¢enych emisnych limitov,
ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy rezim.

1.d) su splnené osobitné podmienky diskontinualneho merania uréené povolujicim orgadnom

Zhodnotenie: | Osobitné podmienky merania neboli uréené.

1.e) sa zistia reprezentativne hodnoty a dodrzi sa uréena presnost podla normativnej poziadavky metodiky opravneného
merania, ktoré zodpoveda suéasnému stavu vedeckého poznania techniky podia §13 ods. 1 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.
v ZNP

Zhodnotenie: Opravnené meranie sa vykonalo podla metodik uvedenych v tab. 4.3 kap. 4.3 spravy, ktoré koreSponduju
s aktudlny stavom vedeckého poznania techniky v zmysle § 13 vyhlasky MZP SR é. 411/2012 Z.z. v ZNP.
Uvedené metodiky normativne poZiadavky na vyrobno-prevadzkovy reZim neurcuju.

1.f.1) parametre paliv / surovin su v stlade s platnou dokumentaciou, podmienkami uréenymi v sthlase a suc¢asne zodpovedaju
beznymi hodnotam

Zhodnotenie: | Zariadenia pracuju s pouZitim paliva podfa vyrobcu zariadenia.

1.f.2 parametre 1.f.2) vyrobno-technologickych a odlu¢ovacich zariadeni su v stlade s platnou dokumentaciou, podmienkami
uréenymi v suhlase a stu¢asne zodpovedaju beznymi hodnotam

Zhodnotenie: Parametre vyrobno-technologickych a odlu¢ovacich zariadeni, ktoré sa vztahuju na vyrobno-prevadzkovy
rezim po¢as merania boli v sulade s platnou dokumentaciou prevadzkovatela.

2. Zhodnotenie podmienok opravneného merania udajov o dodrzani ur¢enych emisnych limitov, ktoré sa vztahuju na
vyrobno-prevddzkovy rezim podl'a § 6 ods. 7 vyhlésky MZP SR é. 411/2012 Z. z. v ZNP

Poziadavka: Technoldgia: emisne jednoreZimové technoldgie, diskontinualne merania sa vykonavaju v takom vybranom
vyrobno-prevadzkovom reZime, pocas ktorého su emisie vsetkych znecistujucich latok podla tedrie a praxe
najvyssie alebo emisné limity mozZno povaZovat za dodrZzané podla prisnejsich hodnotiacich kritérii, ako su
uréené poZiadavky.

Zhodnotenie: kap. 6.1 spravy;

3. Informacia o vyhlaseni prevadzkovatel'a podl'a prilohy ¢. 3 bodu 5 zakona ¢. 137/2010 Z. z. v zneni zakona ¢. 318/2012
Z.z. 0 ovzdusi
Zhodnotenie: Vyhlasenie prevadzkovatela o sulade prevadzky objektu merania s predpismi podfa prilohy ¢. 3 bodu 5
zakona ¢. 137/2010 Z.z. v zneni zakona ¢. 318/2012 Z.z. je uloZené v archive MM Team-u v zloZke
s ¢islom tejto spravy.

6.1.3 Vyhlasenie prevadzkovatel'a o sulade prevadzky

Technologické zariadenia boli po€as merania emisnych veli€in znecistujacich latok
prevadzkované v sulade s miestnym prevadzkovym poriadkom a s technologickymi predpismi,
ako aj v zmysle ur€enych podmienok pre vykonanie opravneného merania platnymi pravnymi
predpismi. Zistenie Udajov na preukazanie dodrziavania emisnych limitov bolo vykonané pri
takom vyrobno-prevadzkovom rezime, po€as ktorého sa predpoklada, ze emisie znecistujucich
latok sU podla te6rie a praxe najvyssSie, resp. ze uréeny emisny limit mozno povazovat za
dodrzany podrfa prisnejSich hodnotiacich kritérii, ako su uréené poziadavky.

Uvedené zdastupca prevadzkovatela potvrdzuje vo vyhlaseni prevadzkovatela objektu
merania, ktorého original je ulozeny v archive spolo€nosti MM Team.
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Udaje o prehlasent :

Oznacenie vyhlasenia Vyhlasenie prevadzkovatela zdroja: odpadové plyny z:
ohrevu Striekacej a susiacej kabiny (V1), SSK (V2) a SuSiacej pece (V3)
Datum vyhotovenia 11.08.2023
Meno a priezvisko zastupcu Marek OrieSek
Funkéné zaradenie referent OSHM

6.2 Vysledky opravneného merania

6.2.1 Prezentacia jednotlivych vysledkov

Jednotlivé vysledky merania su uvedené tabufkovou formou v prilohe 1-3 spravy
a jednotlivé hodnoty z kontinualne merajucich analyzatorov su vyjadrené v grafickom prevedeni
v prilohach 1-3 spravy.

6.2.2 Vyhodnocovanie vysledkov jednotlivych merani

Stanovenie vihkosti plynu
Z urCeného reprezentativneho bodu bolo meranie vlhkosti plynu vykonané pomocou
elektrokapacitného vihkomera. Stanovenie vihkosti bolo vykonané podfa postupu MMT IM-02B.

Stanovenie hmotnostnej koncentracie a toku TZL

Meranie tuhych znecistujucich latok sa uskuto€nilo ich zachytavanim na filter za
izokinetickych podmienok odberu podfa MMT PP-01. Zachytené TZL na filtri sa po odbere
vysusSili do konstantnej hmotnosti a odvaZzili. Zistend hmotnost bola od&itana od hmotnosti pred
meranim zvazeného filtra. Hmotnostna koncentracia TZL sa vypocita ako podiel hmotnosti
zachytenych TZL a odobratého objemu prepocitaného na Standardné podmienky (p = 101,3
kPa a T = 273 K), vlhky (lakovacie a suSiace kabiny) a suchy (pripravné stoly a rosty) plyn.

Parametre izokinetického odberu sa v teréne vypocitali pomocou interného vypoctového
programu. Jednotlivé parametre potrebné pre zistenie izokinetickych podmienok odberu su
uvedené na formularoch primarneho zapisu, ktoré su archivované podla nalezitosti PK.
Vypocitané objemové prietoky plynu pre pouziti OA pre odber TZL su uvedené v prilohe 1
Spravy.

Stanovenie hmotnostnej koncentracie TOC

Uvedené zlozky boli namerané na meracom zariadeni, ako priemerné minatové hodnoty
PZL .crz, ippm" V jednotkdch 10 0bj.% (ppm) a nasledne prepoditané na hodnoty vyjadrené v
mg.m=3, normélne stavové podmienky a vlhky plyn. Meranie a vyhodnotenie merania bolo
vykonané podla MMT PP-08, vid prilohy 1 a 2 spravy. Namerané hmotnostné koncentracie su
prenasobené prislusnym korekénym faktorom.

Stanovenie objemovej a hmotnostnej koncentracie CO a NO>-NOx

Uvedené zlozky boli namerané na meracom zariadeni, ako priemerné minutové hodnoty
.CPzL, ippm" V jednotkach obj.%, normdlne stavové podmienky (T = 273 K a p = 101,3 kPa)
a suchy plyn a pri ohrevoch aj s prepoctom na Ozt 3 % obj. v zmysle MMT PP-16, vid prilohy 3
spravy. Namerané hmotnostné koncentrécie su prenasobené prislusnym korekénym faktorom.

Vypocet objemového prietoku plynu potrubim

Objemovy prietok plynu v potrubi “q’va” bol vypocitany ako sucin plochy prierezu
potrubia “A” a strednej (priemernej) rychlosti plynu v potrubi podla postupu v MMT PP-12.

Na zistenie prierezu potrubia sa vykonava meranie vnuatornych rozmerov meraného
potrubia. Na zaklade nameranych tlakov (atmosféricky tlak, tlakové diferencia, efektivny a
staticky tlak), teplét (teplota odpadového plynu a okolia), vlhkosti plynu v potrubi a inych
pomocnych parametrov boli internym vypoctovym programom CALCUL_me.xls vypocitané
udaje objemového prietoku plynu.

Vypocet hmotnostného toku znecistujucich latok

Hmotnostny tok znecistujucich latok v potrubi ,,g»“ sa vypocita ako suc¢in hmotnostnej
koncentracie znecistujlcej latky ,c,“a objemového prietoku plynu v potrubi ,qv»*“.

Vypocet vysledkov
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Vypoc€et Uplnych vysledkov merania emisnych veli¢in znecistujucich latok, ako aj
ohodnotenie neist6t vysledkov merania znecistujlcich latok, bol vykonany na internom
vypoctovom programe CALCUL_ME.xls. Uplné vysledky merania emisnych veli¢in
znecistujucich latok, ktorymi sa vyjadruju emisné limity z jednotlivych zdrojov sU uvedené vo
forme suhrnného prehladu vysledkov a zavery vyplyvajuce z vysledkov merania su uvedené
v €asti spravy ,Suhrn, vysledky merania“. VSetky Ciastkové vysledky z merania emisnych
hodnét su uvedené v prilohe 1-3 spravy.

6.2.3 Ohodnotenie neistoty vysledkov opravneného merania

Hodnota neistoty vysledku merania hmotnostnej koncentracie TOC bola vypocitana
v sulade s postupom uvedenym v prislusnej technickej norme STN EN 12 619.

Na ohodnotenie vysledku merania hmotnostnej koncentracie TZL bol pouzity postup pre
vypocet neistoty merania, ktory uvéddza technickd norma STN EN 13284-1 pre meranie
koncentracii TZL.

Neistota vysledku merania objemovej a hmotnostnej koncentracie ZL bola ohodnotena
podla postupov, ktoré vyzaduju prislusné technické normy meranych ZL (uvedené v MMT PP-
16) a zohladneni poZiadaviek ohodnocovania neistoty podla STN EN ISO 14956.

Ohodnotenie neistoty vysledku merania emisii bolo vykonané na internom vypoc¢tovom
programe Calculme.xls. Vysledky z ohodnotenia neistoty vysledkov merania emisii su uvedené
v tabufkach prilohy 1 — 3 spravy.

Neistota uréeného hmotnostného toku bola zistena z preberanej neistoty hmotnostnej
koncentracie podla prislusnej normy a Ciastkovej neistoty merania objemového prietoku plynu
a ur€ena podla pravidla zlu€ovania neistot.

6.3 Overenie déveryhodnosti

Meraniu emisii predchadzala obhliadka objektu merania, pri ktorej bola
prevadzkovatefom predloZzena technickd dokumentacia (kap. 5.1 spravy). Po jej preStudovani
a technickej obhliadke objektu merania na mieste boli spresnené nalezitosti dotykajuce sa
merania a prekonzultované so zodpovednym zastupcom prevadzkovatela. Na zaklade
zistenych GOdajov o prevadzke bolo potrebné vykonat a naplanovat technické prostriedky
a metodiky na vykon merania ako aj konkretizovat podmienky opravneného merania (uvedené
je rozpracované v nasledovnej tabulke).

Tab. 6.3.1 Zhodnotenie poziadaviek planovania a metodik opravneného merania

Prevadzkovatel zdroja KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o., Trenéin, ICO : 50 599 666

Nazov zdroja Striekaren a Lakovria

Objekt merania odpadové plyny z vyduchov V1, V2 a V3

1. Metodiky oprdvneného merania — uréenie

Poziadavka: Metodiky urcené osobitnym predpisom, suhlasom alebo uréené v schvalenej dokumentacii — § 6 ods. 5
pism. c) vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP, § 6 ods. 3 pism. a), b) a § 8 ods. 4 pism. a4,5), resp.
al) resp. a2) vyhldsky MZP SR &.60/2011 Z.z.

Zhodnotenie: Ziadna osobitna vyhlaska MZP SR, dokumentacia a suhlas pre prislusnu technoldgiu alebo zariadenie
neuréuje metodiku opravneného merania.

2. Metodiky opravneného merania - v8eobecné podmienky - §6 ods. 5 pism. e) vyhlasky MZP SR

€. 411/2012 Z.z. v ZNP

Poziadavka: Sucasny stav techniky a reprezentativnost podla § 20 ods. 13 zakona ¢. 137/2010 Z. z. o ovzdusi, § 15

vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Zz. vZNP a § 6 ods.2 pism. a); §6 ods.1 pism. al), a2), a3), resp. b)
vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie: Pouzité metodiky odpovedaju sucasnému stavu techniky pre zistenie emisnych hodnét znecistujucich latok
podla zoznamu metdd a metodik opravnenych merani podia § 20 ods. 13 zakona ¢137/2010 Z. z.
o ovzdusi a §15 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP

(pozri kap. 4 spravy).Zistené emisné hodnoty mozZno na zaklade pouZitia stu¢asného stavu techniky
odévodnene priradit hodnotam parametrov objektu merania.

Poziadavka: Platnost - § 20 ods. 13 zakona ¢. 137/2010 Z. z. 0 ovzdusi - informacia MZP SR uverejnena v zmysle
zakona, § 8 ods. 1 aZ 3 vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.
Zhodnotenie: Platnost pouzitych metodik bola preverena so zoznamom aktudlneho stavu techniky podia § 20 ods. 13

zakona ¢. 137/2010 Z.z. oovzdusi asucasne na prislusnej internetovej stranke informacie ENPIS
OPRAMET (pozri kap. 4 spravy).

Poziadavka: Zavedenie, opravnenie - §20 0ds.3 pism. a) a priloha &. 3 bod 2 k zakonu ¢. 137/2010 Z. z. v zneni zakona
¢. 318/2012 Z.z. 0 ovzdusi, osvedCenie o notifikacii N-004

Zhodnotenie: Pouzité metodiky su zavedené v prislusnych postupov (vid' kap.4 sprdvy) asu uvedené v osvedceni
0 akreditacii S-197 a o notifikacii N-004

Poziadavka: Spravnost vysledkov merania §6 ods. 1. pism. a2) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie: Vysledky su spravne bez systematickej chyby, spolahlivo identifikovatelné. (pozri ¢ast spravy ,Suhrn,
vysledky merania“ a kap. 6.2 spravy)

Poziadavka: Detekény limit §6 ods. 1. pism. b) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie: Detekcény limit je nizsi ako 0,05 emisného limitu pre kontinualne merajice pristroje resp. 0,2 nasobok
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emisného limitu pre ostatné metddy (struéné slovné zdokumentovanie a pripadné odkazy na body spravy
a tabul'ky, kde su podrobnosti)

Poziadavka:

Meraci rozsah §6 ods. 1. pism. c) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie:

Meraci rozsah je najmenej o 0,5 nasobku limitnej hodnoty uréeného parametra vy$si ako urcena
poZiadavka alebo ak limitna hodnota nie je urcena je vySsi ako obvykla hodnota.

Poziadavka:

Neistota §6 ods. 1. pism. d, e) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z

Zhodnotenie:

Neistota merania emisnej hodnoty je v sulade s poZiadavkami a je uvedena vo vysledkoch (vid' kap. 6.2
spravy a prilohy 1-3 spravy)

Poziadavka:

Urcenie metodiky pre vybrany objekt opravneného merania - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.

v ZNP a § 8 ods.4 pism. b) vyhlasky MZP SR &. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie:

Boli vybrané metodiky s ohladom na dany typ technolégie ako aj uvaZované rozsahy vyskytu
znecistujucich latok (vid'. ¢ast spravy ,Suhrn“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Uréenie podla uéelu - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. v ZNP a § 8 ods.4 pism. c) vyhlasky MZP
SRé&. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie:

Vyber metodiky zo zavedenych metodik a postupov, v sulade s ucelom a predmetom prislusnej normy na
meranie, resp. odber (vid. ,titulna strana“ a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Uréenie metodiky podla vymedzenia v norme pre objekt opravneného merania - §15 vyhlasky MZP SR ¢.
411/2012 Z.z. v ZNP a § 8 ods.4 pism. d) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie:

Vyber metodiky zo zavedenych metodik a postupov, v sulade s objektom prislusnej normy na meranie
resp. odber (vid. cast spravy ,Suhrn* a kap. 4 spravy)

Poziadavka:

Urcenie / porovnanie metodiky s predchadzajucim meranim - §15 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012 Z.z.

v ZNP a § 8 ods.4 pism. f) vyhiasky MZP SR &. 60/2011 Z.z.

Zhodnotenie:

Na objekte merania bolo vykonané meranie periodické opravnené meranie titulna strana“ a kap.6.4
spravy)

Poziadavka:

Ur¢enie metodiky podla poZiadaviek na miesto a dispozicné a environmentalne poZiadavky a bezpecnost
§ 8 ods.4 pism. g) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z. - STN P CEN/TS 15675

Zhodnotenie:

Pre meranie znecistujucich latok sa uplatnili poZiadavky na bezpecnost pre miesto merania v sulade
s bezpecnostnymi predpismi prevadzkovatela zdroja. (vid’ kap. 3 spravy)

Poziadavka:

Uréenie podla technickych skusenosti pracovnikov — § 8 ods.4 pism. i) vyhlasky MZP SR ¢. 60/2011 Z.z.
a STN P CEN/TS 15675

Zhodnotenie:

Vybrané metodiky v kap. 4. spravy boli pouZité s ohladom na ich pouZitie pre dany objekt, predmet, rozsah
ako aj skusenosti pracovnikov s pouZivanim pre meranu technoldgiu.

3. Technické podmienky na miesto opravneného merania

Poziadavka:

Platnost emisného limitu - § 6 ods. 6 (7) vyhlasky MZ SR &. 410/2012 Z. z. v ZNP

Zhodnotenie:

Emisny limit plati pre miesto vypustania odpadového plynu. (kap. 3 a priloha 1-3 spravy)

Poziadavka:

Preukazovanie a hodnotenie poZiadaviek dodrzania emisného limitu — priloha ¢. 2 Cast' B. k vyhlaske ¢.
MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. v ZNP

Zhodnotenie:

Vybraty vyrobno-prevadzkovy reZim odpovedal poZiadavkam na hodnotenie dodrZania uréeného emisného
limitu (vid’ ¢ast’ spravy ,,Suhrn, vysledky merania®)

Poziadavka:

PoZiadavky reprezentativnosti odberu podla opravnenej metodiky — §15 vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012
Z.z. v ZNP

Zhodnotenie:

Reprezentativnost odberu je zhodnotena pre plynné znecistujuce latky (na zaklade tlakového, teplotného
merania v rovine) a pre TZL pinenim kritérii na izokinetiky odberu a vhodnost bodov odberu — (prilohe 1
spravy)

4. Technické podmienky na jednotlivii hodnotu emisnej veli¢iny

Poziadavka:

Periéda merania jednotlivej hodnoty podla poZiadaviek v prilohe ¢&. 2 ¢ast C vyhlasky MZP SR ¢. 411/2012
Z.z. v ZNP

Zhodnotenie:

V sdlade s poZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek opravneného
merania polozku 17

Poziadavka:

Pocet jednotlivych merani podla poZiadaviek v prilohe ¢. 2 cast D resp. E vyhlasky MZP SR
C. 411/2012 Z.z. v ZNP

Zhodnotenie:

V sdlade s poZiadavkou, pozri kap. 6.1 spravy tabulka zhodnotenia plnenia poZiadaviek opravneného
merania poloZku 16

V nasledovnej tabulke je uvedené plnenie poZziadaviek na platnost vysledku podla pouzitej
prisluSnej opravnenej metodiky.

Tab. 6.3.2

Prehlad poZiadaviek na platnost vysledku podla pouzitej metodiky

Poziadavka

| Kritérium | Zhodnotenie

TZL — metodika MMT PP-01

Homogénnost pradu plynu

- uhol pridenia < 15° k ose potrubia priloha 1 spravy
- Ziadne zaporné prudenie

- min. diferencialny tlak > 5 Pa

- pomer min. a max. rychlosti < 3:1

Rovina merania

uréené podla kap. 6.2.2 normy priloha 1 spravy

Body merania

ur¢ené podla kap. 6.2.3 normy priloha 1 spravy

Izokinetika

chyba izokinetiky — 5 az + 15% priloha 1 spravy

Tesnost aparatury

ziadny prietok alebo najviac 2 % od bezného prietoku realneho
odberu

priloha 1 spravy

Ziskanie nanosov

zaznamenanie Udaja o ziskanych nanosoch do formulara (neohnuté | priloha 1 spravy
hubica s drziakom filtra v potrubi — bez ziskavania, ak su nanosy

< 10% EL pre dany proces)

Slepy pokus
suhrnna vzorka
Lsnorma‘“

- koncentracia TZL < 10% z EL pre dany proces, menej vSak 0,5
mg/m3,

- vysledna koncentracia TZL > hodnota slepej vzorky,

- neistota vazenia < 5 % z EL.

priloha 1 spravy

Teplota kondiciovania

filtre kondicionované pred
a po merani pri teplote 22°C

- teplota kondiciovania pred meranim podla kap.8.2 normy,
- teplota kondiciovania po merani podla kap. 8.4. normy, resp.
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Poziadavka

Kritérium

Zhodnotenie

v zmysle prilohy H (alternativna teplota, vid MMT PP 01)

podla alternativneho postupu
MMT PP-01, tj. susSenie
v eksikatore na min. 24 h

Vlhkost — metodika MMT PP-02

Homogénnost pradu plynu
a rovina merania

podla MMT PP-01

priloha 1-2 spravy

Body merania

vyber reprezentativneho bodu merania zo zistenia homogénnosti
odpadového plynu

priloha 1-2 spravy

Teplota  ohrevu
a odberovej trasy

sondy

najmenej 120°C, resp. > 0 20 °C nad rosnym bodom

priloha 1-2 spravy

Tesnost aparatury

najviac 2 % od bezného prietoku pri odbere (< 0,07 I/min)

kaZda séria (0,03-0,05) I/min)

Odberovy prietok vzorky

kolisanie prietokovej rychlosti vzorkovania v rozmedzi +10%

kazda séria (do 1 % prietoku)

Kapacita zachytnej jednotky

do 50 % z objemu zachytnej jednotky

kazda séria (do 30% objemu
naplne)

Prietok plynu — metodika MM

T PP-12

Priemer potrubia

zistenie internej plochy v rovine merania s presnostou < 2 %
z meranej hodnoty

priloha 1-2 spravy

Tesnost

ziadna zmena sledovaného tlaku v sonde po dobu 5 minat

priloha 1-2 spravy

Opakovatelnost

Standardna odchylka parovych merani alebo opakovatelnosti < 5 %
z meranej rychlosti pradenia

priloha 1-2 spravy

Presnost umiestnenia
sondy do bodov merania

presnost umiestnenia sondy v jednotlivych bodoch < 10 % zo
vzdialenosti dvoch najbliz§ich bodov

priloha 1-2 spravy

Uhol sondy k rovine

uhol k rovine < 10° k nato€eniu sondy

priloha 1-2 spravy

Hustota plynu

neistota uréenia hustoty plynu v potrubi < 0,05 kg/m?

priloha 1-2 spravy

Pradenie plynu

uhol pradenia < 15° k nato¢eniu sondy
ziadne zaporné prudenie
min. diferencialny tlak > 5 Pa

priloha 1-2 spravy

Rovina a body merania

ur¢ena podla kap. 8.2 normy STN EN 15259

priloha 1-2 spravy

plynné ZL — metodika MMT PP-08, resp. 16

Hlavné charakteristiky

Preverenie hlavnych pracovnych charakteristik overovacim plynom
— prepocet cez program calcul_ME .xls

kazda séria merania (pri
sulade je su¢astou vyhodno-
tenia merania (zlozka zakaz-
ky, archiv MM Team s.r.0.)

Tesnost aparatuiry

Ziadny prietok alebo najviac 2 % od bezného prietoku pri odbere (v
pripade TOC, menej ako 1,8. 10 % obj.)

pred sériou merania menej
ako 1. 10* % obj. priloha 1
a 2 spravy

Tesnost aparatuiry

Ziadny prietok alebo najviac 2 % od bezného prietoku pri odbere (v

pripade kyslika pri nulovom plyne, menej ako 0,42 % obj.)

kazd4a séria merania do 0,05
% obj. priloha 3 spravy

Plnenie dalSich poZiadaviek prislusnych opravnenych metodik su dokumentované a su
sucastou jednotlivych postupov MMT PP.

Meracie zariadenia a pristroje, ktoré su sucastou odberovych aparatir (termoclanky,
tlakomery a plynomery) su v pravidelnych intervaloch metrologicky kalibrované v zmysle zakona
o metrolégii a systému manazérstva ,Laboratéria merania emisii“ (dalej len LME). Udaje
0 nadvaznosti jednotlivych zariadeni su ulozené na prislusSnom mieste v LME.

Kontinualne merajace analyzatory (vid kap. 4 spravy) boli pred meranim nastavené
dvojbodovou kalibraciou pomocou nastavovacich plynov. Pred a po vykonani opravneného
merania boli analyzatory preverené pomocou overovacich plynov v nulovom a hornom bode
(zdaznam z overenia je zaloZeny v LME ako sUc€ast zakazky). Nastavovacie a overovacie plyny
sU nadviazané na pracovny etalén, ktory je nadviazany na metrologicky Standard (kopia
certifikatu ulozena v archive spolo¢nosti MM Team, s.r.0.).

6.4 Nazory a interpretacie
6.4.1 Nazory a interpretacie

Zistenie homogenity odpadového plynu (kap. 8 technickej normy STN EN 15269)
odsavaného zo Striekacej a suSiacej kabiny (vyduch V2) bolo vykonané meranim rychlosti
odpadového plynu. Dévodom pre zvolenie tohto postupu je skutoCnost, Ze hmotnostna
koncentracia TOC je v ¢ase nanasSania naterovych latok premenliva nielen v ¢ase, ale aj v ramci
odberovej roviny. Tato skuto€nost sa potvrdila aj sietovym meranim rychlosti odpadového
plynu. Meranie hmotnostnej koncentracie TOC bolo vykonané v reprezentativnom bode, ktory
bol vypocitany zo sietového zistovania homogenity odpadového plynu.

Meranie objemového prietoku odpadovych plynov z odsavania SuSiacej pece (vyduch
V3) bolo technicky vykonatelné, ale z hladiska poZiadaviek technickej normy STN EN ISO
16911-1 ustanovenych tabulkou A.1 prilohy A (meranie objemovych prietokov odpadového
plynu) bolo vykonané s odchylkou od tejto normy. Jedna sa o odchylku pri merani rychlosti
odpadového plynu pomocou Pitot — Prandtlovej rarky typu L Kritériom pre meranie
diferencidlneho tlaku pomocou tohto typu Pitot — Prandtlovej rurky je meratelny tlak vyssi ako 5
Pa. Toto kritérium v pripade merania diferencialnych tlakov vo vyduchu V3 splnené nebolo,
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merané hodnoty boli v priemere nizSie ako 5 Pa (realne 4 Pa). Neistota pouzitého merania
meracieho zariadenia je 2,6 Pa, t.. je nizSia ako bola skutoéna merand hodnota. Meranie
objemového prietoku odpadového plynu vo vyduchu V3 bolo vykonané pocas ustalenej
prevadzky technologického zariadenia (bezné prevadzka).

6.4.2 Iné ddlezité skutoénosti

Dalsie opravnené meranie emisnych veli¢in TZL v odpadovych plynoch z vyduchu V2
bude potrebné vykonat o 6 kalendarnych rokov v zmysle § 8 ods. 4 pism. c) vyhlasky MZP SR
€. 411/2012 Z.z. v ZNP, pretoze priemerné namerané hmotnostné toky TZL su niz8ie ako 0,5
nasobok limitného hmotnostného toku pre TZL a jestvujluce zariadenie, t.j. 500 g/h.

Periodické opravnené meranie emisnych parametrov sledovanych ZL zohrevu
stzriekacej a susiacej kabiny (vyduch V1) je potrebné vykonat o 6 kalendarnych rokov v zmysle
§ 9 ods. 5 pism. d) vyhlasky MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. v ZNP (menovity tepelny prikon
zariadenia je do 1 MW).

Nasledovné opravnené meranie emisnych veli¢in TOC v odpadovych plynoch z vyduchu
V2 bude potrebné vykonat o 3 kalendérne roky v zmysle § 11 ods. 2 pism. a) vyhlaSky MZP SR
€. 411/2012 Z.z. v ZNP, pretoze priemerné namerané hmotnostné toky TOC su vyssie ako 0,5
kg/h. Emisné veliCiny TOC v odpadovych plynoch z vyduchu V3 bude potrebné vykonat o 6
kalendarnych rokov v zmysle § 11 ods. 2 pism. b) vyhlasky MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. v ZNP,
pretoze priemerné namerané hmotnostné toky TOC su nizSie ako 0,5 kg/h.

Zodpovednost’ za preverenie periédy merania ako aj vykonanie dalSieho
periodického merania nesie v zmysle zakona o ovzdusi prevadzkovatel.

Konecny termin opravneného merania bol prevaddzkovatefom (objednavatefom merania)
oznameny listom na prislusny organ ochrany ovzduSia a na regionalnu inSpekciu Zivotného
prostredia a meracou skupinou na regionalnu inSpekciu Zivotného prostredia (képie listov su
uloZzené v archive spolo¢nosti MM Team, s.r.o0., v zlozke s Cislom tejto spravy).

Z ustnych rokovani medzi zastupcami spolocnosti MM Team a prevadzkovatefom
(objednavatelom merania), ktoré predchadzali samotnému meraniu emisii a hodnoteniu objektu
a miestu merania neboli vykonané pisomné zaznamy.

Pri merani emisnych hodn6t sa zachovava zdsada nezaujatosti vSetkych dotknutych
pracovnikov LME v zmyslu zavedenych ustanoveni systému manazérstva.

MM Team, s.r.0. preberd hmotno-pravne zaruky za vysledok merania po dobu 6 rokov
odo dna odovzdania diela (Spravy o opravnenom merani).

LME nezodpoveda za udaje ainformacie poskytnuté od zdkaznika. Jedna sa o Udaje
tykajuce sa technickych, technologickych a prevadzkovych parametrov meranych zariadeni
aich vykonu po¢as merania uvedenych v prilohe 4 spravy, oznacenych ako ,udaj poskytnuty
zakaznikom®.

Vysledky opravneného merania uvedené v ,Suhrne“ av prilohach 1-3 spravy sa
vztahuju iba na predmet (zdroj / zariadenie vzniku emisii) oprdvneného merania ato za
prevadzkovych parametrov uvedenych v prilohe 4 spravy).

Vysledok opravneného merania emisii nie je ovplyvneny Ziadnymi komerénymi a ani
osobnymi zdujmami Ziadneho Ucastnika konania. Dohlad nad opravnenym meranim vykonal
Ing. Peter Marko.

Sprava bola vypracovana v zmysle pracovného postupu systému manazérstva MMT PP-

31.
UcCastnici opravneného merania

Zamestnanci Tomas Motaj — samostatny meraci technik,
opravnenej osoby:

(okrem zodpovednej osoby uvedenej na titulnej strane)

Subdodavatelia opradvneného merania: vid kap. 4.4 spravy

Zastupcovia prevadzkovatela: obsluha vyrobnych zariadeni

(9krem uvedenych v kap. 6.1.3 spravy)

DalSi ucastnici opravneného merania: -

Sprava o opravnenom merani musi byt reprodukovanda bud cela alebo, ak su
reprodukované iba zavery spravy z merania, musi byt su€asne reprodukovana aj ¢ast spravy
obsahujuca ,Poucenie o platnosti upozornenia na sulad/nesulad” (vid €ast spravy ,Suhrn,
vysledky merania®)
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu sprava ¢. 04/1108/23 - ME

29.09.2023
Ing. Peter Marko Datum
Podpis osoby zodpovednej za opravnené meranie podia
§ 20 ods. 8 pism. e) bodu 2 zakona ¢. 137/2010 Z. z. v ZNP
29.09.2023
Ing. Martin Motaj (1) Datum
Podpis  Statutarneho  zastupcu opravnenej osoby podfa
§ 20 ods. 8 pism. e) bodu 1 z&kona €. 137/2010 Z. z. v ZNP
Prilohy
Priloha Nazov prilohy Pocet stran
1. Protokol upinych vysledkov z merania a odberu ZL s grafickym priebehom merania 5
plynnych emisii v odpadovych plynoch z vyduchu V2
2. Protokol upinych vysledkov z merania a odberu ZL s grafickym priebehom merania 4
plynnych emisii v odpadovych plynoch z vyduchu V3
3. Protokol dpinych vysledkov z merania a odberu ZL s grafickym priebehom merania P
plynnych emisii v odpadovych plynoch z vyduchu V1
4. Zakladné technické, technologické a prevadzkové parametre meranych zariadeni 3
5. Plan opravneného merania 2
Celkovy pocet stran priloh 16

*** Koniec spravy ***
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Protokol z merania a odberu ZL

Priloha 1

KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.0.Trenéin 11.8.2023
Striekacia a susSiaca kabina - odsavanie, vyduch V2

Matrica plynu, na ktord sa budl prepocitavat vysledky opravneného merania suchy a pre TOC vihky
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") h
Priemerna koncentrécia kyslika (suchy a pre TOC vihky plyn) (%) 20,90
Priemerna koncentracia CO2 (suchy a pre TOC vlhky plyn) (%) 0,03
Obsah vihkosti (vihky plyn) (%) 1,24
Teplota plynu (°C) 19,09
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 995,85
Teplota okolia (°C) 20,33
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 125,0
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 125,0
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 125,0
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 13,8
Staticky tlak v potrubi (Pa) 52,4
Prierez potrubia S= (m?) 1,563
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m?) 1,287
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,183
Priemerna rychlost plynu (m/s) 4,7
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m®h) 26446
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m®h) 24281

Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m*h)

23981  Upp= 1439

v meranom potrubi

Rychlostny profil
P
1S
>
©
c
[0}
©
=1
a
B
o
<
S
- 1,0 4
0'0 \/ /e
, /
/
B /M Body merania a odberu
B2
B3
Priamky merania a odberu B4

Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia

Smer prudenia odpadového plynu: vertikalny

Material vyduchu: Zn plech

Hribka steny vyduchu (mm): 1

Typ odberovej priruby: 4xH

Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): 0,25 (nad strechou)
Pristup k odberovému miestu: poziarny rebrik na strechu vyrobnej haly
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): do 25

Dizka rovného tseku potrubia po OM (m): 5,0

Dizka rovného tseku potrubia za OM (m): 1,0

Pocet odberovych priamok 4

Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 3

Odberové miesto vyhovuje Kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného pridenia).

MM Team - autorizacia prilohy 1
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Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

Al A2 A3
0
160 B1
470 B2
790 B3
1100 B4
1250
mm 0 210 630 1050 1250

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za u¢elom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa

Zvoleny referenény bod merania: priamka B2 bod A3 |:| oznacenie referenéného bodu

Odberova priamka/bod Al A2 A3 Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode

B1 20 19 17 1 2 3 4 5 6 7 8
B2 19 19 14 15 15 15 15 15 14

B3 12 13 12 9 10 11 12 13 14 15 16
B4 10 14 11 13 13 12 12 14 12

Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je nehomogénny.
Na zéaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané, po upresneni povahy profilu, v zistenom reprezentativnom bode.

Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka B3 bod A2 oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 08:55 09:31 09:56 10:32 10:38 11:14 Priemen
Odberova priamka/bod Al A2 A3 Al A2 A3 Al A2 A3
B1 13 15 17 14 17 16 16 19 17 16
B2 16 17 12 14 15 14 17 14 15 15
B3 12 18 10 14 13 13 11 10 12 13
B4 10 14 10 11 11 12 10 16 11 12
Apmax V ref. bode 15| Apmin V ref. bode 12|Apmax Vv rep. bode 13| APmin V rep. bode 12
Vimax [M/S] 4,9 Vmin [M/S] 4,4 Vimax [M/S] 4,6 Vmin [M/S] 4.4
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberovéa priamka/bod Al A2 A3 Al A2 A3 Al A2 A3 Priemer
B1 19,0 19,0 19,0 19,0 19,1 191 19,2 191 19,2 19,1
B2 191 191 19,0 191 19,1 19,0 19,0 191 19,0 19,1
B3 191 19,0 191 191 19,0 191 191 19,2 19,2 19,1
B4 19,0 191 191 19,2 19,1 191 191 19,2 19,2 19,1
Namerané hodnoty efektivneho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberovéa priamka/bod Al A2 A3 Al A2 A3 Al A2 A3 Priemer
B1 50 52 49 52 51 55 55 52 54 52
B2 51 55 52 51 52 54 53 54 53 53
B3 52 49 50 50 53 55 54 53 54 52
B4 49 50 52 51 52 55 53 55 55 52
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Oquovatel’nost’ Uhol k rovine Umiestnenie P-P | Uhol prL’JQenia naos | Ziadne zéporné Apnad 5 Pa Pomer rychlosti do
merania Ap do 5% H | meraniado 10° | sondy do 10 % Ad potrubia do 15 ° pradenie P 3:1
2,92 - splnené 5 - splnené 2,38 - splnené 5 - spinené splnené splnené 1,12 - splnené
Meranie vihkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
n Doba odberu Wooay Myody T, Peg Odber plynu Toynu Relativna vihkost Woogy
od do g.m? | obj. % g “C hPa m? Nm?® °C % rel. obj. %
1 08:55 | 09:31 191 56,4 1,23
2 09:56 | 10:32 191 56,9 1,24
3 10:38 | 11:14 191 56,6 1,23
Priemer 19,1 56,6 1,24

MM Team - autorizacia prilohy 1 Strana2z 5



Zariadenie:

Emisny meraci systém:

Metoda merania:

Vyhodnotenie emisnych veli¢in TOC.

Striekacia a susiaca kabina - odsavanie, vyduch V2

SmartFID (126)

STN EN 12619

Vyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane ¢. 2 tejto prilohy.
RozloZenie meranej veliciny v odberovej rovine je nehomogénne, ale postacuje vykonat meranie v reprezentativnom bode.
Reprezentativny bod pre meranie/odber ZL sa nachadza na priamke B3 v bode A2.

1. Kalibracné plyny

2 TOC
(mol/mol)
Hodnota CRM 90,00
U CRM 1,20
Platnost CRM do 30.1.2025

2. Tesnost’' EMS - meranie CRM TOC

Kritérium Netesnost’ Vyhodnotenie
(% RM) (mol/mol) (mol/mol) kritéria
2 2 1 SULAD

3. Namerané hodnoty emisnych veli¢in plynnych ZL v odpadovom plyne
n Doba merania 0O, RM TOC
od do %0bj. | ppm | mg.m®" | mg.m*? [ mg.m*¥| g/h
0 - - 0,01 0,0 0,52
1| 08:51 09:40 44,3 71,1 1705,8
2 | 09:41 10:30 11,7 18,7 449,3
3 10:31 11:20 26,1 41,9 1004,0
4
5
6
Priemerna JH 27,3 43,9 1053,0
Maximéalna JH 44,3 711 1705,8
Neistota Uy_o 1,86 352,25

RM - VOC merané ako propan, TOC - pocet uhlikov v molekule propanu

Referen¢ny podiel kyslika

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normélne podmienky a vihky plyn.

MM Team - autorizacia prilohy 1

% obj.

N - nutny pocet merani TOC prvého merania:
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KONSTRUKTA - Tire Tech, a.s.Treng&in

Striekacia a susiaca kabina - odsavanie, vyduch V2

11.8.2023
Graficky priebeh merania TOC
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Zariadenie:
Odberova aparatura:
Metoda odberu:

Vyhodi

ie odberu a

Striekacia a suSiaca kabina - odsavanie, vyduch V2
manuélna odberové aparatira Kalméan, typ KS 404
STN EN 13284-1

Podmienky pre odber TZL st definované na stranéch ¢. 1 a 2 tejto prilohy.

1. Tesnost' odberovej aparatury (prepocitané na normalové podmienky)

ie emisnych veli¢in TZL.

Odbery vzoriek TZL boli vykonané sietovym meranim.

Odber Prietok Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
<. (1/h) (1/min) (%) (1/h) (1/min) h)  J(min) kritéria
1 1000 16,67 2 20 0,33 3 0,05 SULAD
2 1000 16,67 2 20 0,33 5 0,08 SULAD
3 1000 16,67 2 20 0,33 9 0,15 SULAD
2. Suhrnna slepa vzorka TZL.
o Hmotnost nosi¢a na TZL (g) Hmotnost TZL Voynu 3 HKTZL EL Kritérium Vyhodnotenie
Oznagenie vzorky el
pred po (mg) (NmS) (mg.m® ") (mg.m*®?) (mg.m® ") (%) (mg.m® ") kritéria
K4-23-682 0,79505 0,79509 0,04 .
0,817 0,05 - - 0,5 LAD
Oplach 0 25,0029 25,0029 0,00 ) ! 8 do?0, su
3. Parametre odberu a stanovenia TZL.
Uhol pradenia: <5 ©
Doba odberu v jednom bode (1./ 2./ 3. odber): 3/3/3 min
Doba odberu - €isty ¢as odberu (1./ 2./ 3. odber): 36/36/36 min
Odberova dyza (1./ 2./ 3. odber): 10,7/10,7/107 [mm
N - nutny pocet odberov TZL 3 -
Fitre po exponovani TZL vaZené: 13.9.2023
Doba odberu e Hmotnost TZL Tor (B Vet O, | CO, HK TZL HT TZL
N Oznagenie filtra £V £y £y
od do (9) (°C) (hPa) (Nm?) (%) mg.m?3? mg.m>2 (g/h)
1 08:55 09:31 [K4-23-679 0,00032 12,80 859,0 0,813 20,90 0,03 0.4 10,6
2 09:56 10:32  |K4-23-680 0,00025 13,65 860,0 0,816 20,90 0,03 0,3 8,3
3 10:38 11:14  |K4-23-681 0,00028 15,00 865,0 0,822 20,90 0,03 0,4 9,3
= - - Oplach V2 0,0001
Priemernd hodnota 13,82 861,3 0,817 20,90 0,03 0.4 9,4
Neistota Uy_o 0,1 3,2
Riadenie izokinetiky odberu TZL je vykonané stibeznym meranim rychlosti plynu s odberom vzorky.
Prispevok hmotnosti TZL ziskany z oplachu ¢asti odberovej hubica a zachytavaca boli proporéne rozdelené medzi odbery 1 az 3.
4. Objemové prietoky plynu OA pocas odberu TZL v l/h a zistena odchylka od izokir odberu
Odber TZL 1 2 3
Bod A1 A2 A3 A1 A2 A3 A1 A2 A3
B1 1657 1780 1895 1722 1897 1841 1838 2004 1895
B2 1837 1894 1592 1722 1782 1722 1896 1720 1781
B3 1591 1949 1453 1722 1660 1659 1525 1453 1592
B4 1453 1719 1453 1526 1526 1594 1454 1838 1524
Priemernd hodnota 1689 1698 1710
Odchylka od izokinetiky (od -5% do 15%) -0,9 -0,9 -1,0
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normaine podmienky a vihky plyn.
5. Typ a priemer filtrov, teplota kondiciovania filtrov pred a po merani
o " Teplota pred Teplota po Priemer Typ
N |Oznacenie filtra
(C) (C) (mm) Q)
1 K4-23-679 22 22
2 K4-23-680 22 22
3 K4-23-681 22 22 425 QFH 0425
0 K4-23-682 22 22
MM Team - autorizacia prilohy 1 Strana5z 5



Protokol z merania a odberu ZL Priloha 2
KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o.Trenéin 11.8.2023
Mala lakovria - susiaca pec, vyduch V3
Tvar potrubia (prierez kruhovy "k", hranaty "h") k
Priemernéa koncentracia kyslika (suchy a pre TOC vihky plyn) (%) 20,90
Priemernéa koncentracia CO2 (suchy a pre TOC vihky plyn) (%) 0,03
Obsah vlhkosti (vihky plyn) (%) 1,29
Teplota plynu (°C) 32,92
Priemerny atmosfericky tlak (hPa) 995,85
Teplota okolia (°C) 20,33
Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm) 17,5
Rozmer B v pripade hranatého prierezu potrubia (cm) 17,5
Hydraulicky priemer potrubia (cm) 17,5
Priemerny dynamicky tlak (Pa) 4,3
Staticky tlak v potrubi (Pa) 8,25
Prierez potrubia S= (m?) 0,024
Hustota suchého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,293
Hustota vihkého plynu pri norm. podmienkach (kg/m®) 1,287
Hustota vihkého plynu pri prev. podmienkach (kg/m®) 1,129
Priemerna rychlost plynu (m/s) 2,7
Objemovy prietok plynu pri prevadzkovych podmienkach (m*/h) 233
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, vihky plyn (m%h) 204 Uea)= 12
Objemovy prietok plynu pri normalnych podmienkach, suchy plyn (m%h) 202 Uyepy= 12
Rychlostny profil
v meranom potrubi
Charakteristika odberového miesta, jeho pristupu a pracovného priestoru okolia
Smer prddenia odpadového plynu: vertikalny
Material vyduchu: ocel
Hribka steny vyduchu (mm): 1
Typ odberovej priruby: 1xK
Vyska odberového miesta od pracovnej plochy (m): 0,1 (nad strechou)
Pristup k odberovému miestu: poziarny rebrik na strechu vyrobnej haly
Vzdialenost el. pripojky 220 V (m): do 25
Dizka rovného Useku potrubia po OM (m): 7,3
Dizka rovného Gseku potrubia za OM (m): 0,3
Pocet odberovych priamok 1
Pocet odberovych bodov na odberovej priamke 1
Odberové miesto vyhovuje kritériam technickych noriem pre merania objemového prietoku odpadového plynu
a pre odber TZL (bez vyskytu zdporného prudenia).
MM Team - autorizécia prilohy 2 Strana 1z 4



Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

[[]]e

87,5

Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za iéelom zistenia homogenity v odberovej rovine.

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: Dp Merna jednotka: Pa
Zvoleny referenény bod merania: priamka A bod B |:| oznacenie referenéného bodu
Odberova priamka / bod stred - Merané hodnoty vo zvolenom referenénom bode
A 4 4 4 4 1 2 3 4 5 6 7 8
B 4 4 5 4
9 10 11 12 13 14 15 16
Meranim vybraného parametra bolo zistené, ze profil v potrubi (vyduchu) odpadového plynu je homogénny.
Na zéaklade tohto zistenia bolo meranie ZL (okrem TZL) vykonané vo zvolenom referenénom bode.
Sdradnice reprezentativneho bodu su: priamka A bod B |:| oznacenie reprezentativneho bodu
Namerané hodnoty dynamickych tlakov odpadového plynu (Ap) v odberovej rovine (Pa)
Hodnoty merané 08:57 11:29 X
— Priemer
Odberova priamka / bod stred - stred - stred -
A 4 5 4 4 4 4 5 5 4 4 4 4 4
B
Apmax V ref. bode 4 Appmin v ref. bode 4| Appax V rep. bode 4| Apyin V rep. bode 4
Vimax [m/s] 2;7 Vmin [m/s] 257 Vimax [m/S] 257 Vimin [m/S] 2,7
Namerané hodnoty teploty odpadového plynu v odberovej rovine (°C)
Odberova priamka / bod stred - stred - stred = Priemer
A 32,8 32,8 32,9 32,9 32,9 329 33,0 33,0 33,0 32,9 33,0 32,9 32,9
B
Namerané hodnoty efektivheho tlaku odpadového plynu v odberovej rovine (Pa)
Odberova priamka / bod stred - stred - stred = Priemer
A 9 9 7 6 7 8 8 11 8 11 9 6 8
B
Kritéria na prudenie plynu odpadového plynu v odberovej rovine
Opakovatelnost Uhol k rovine Umiestnenie P-P sondy | Uhol pridenia naos | Ziadne zaporné . . .
merania Ap do 5 % H | merania do 10° do 10 % Ad potrubia do 15 ° prudenie piret] S P PR S EE o 2k
3,95% - splnené 5° - splnené 5,68% - splnené 5° - splnené splnené nesplnené 1 - splnené
Meranie vlhkosti plynu v odberovej rovine
Elektrokapacitna metoda
" Doba odberu Woody Myogy Ty Peg Odber plynu Tigian Relativna vlhkost Wioay
od do g.m® | obj. % g % hPa m3 Nm® “C % rel. obj. %
1 08:57 32,9 27,7 1,31
2 33,0 27,0 1,28
3 11:29 33,0 26,9 1,28
Priemer 32,9 27,2 1,29
MM Team - autorizacia prilohy 2 Strana2z 4



Zariadenie:

Emisny meraci systém:

Metoda merania:

Vyhodnotenie emisnych veli¢in TOC.

Mala lakovna - suSiaca pec, vyduch V3

STNEN

SmartFID (123)

12619

Vyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane ¢. 2 tejto prilohy.
RozloZenie meranej veli¢iny v odberovej rovine je homogénne - meranie je mozné vykonat v lubovolnom bode.
Referenény bod sa nachddza v strede prierezu potrubia.

1. Kalibracné plyny

2. Tesnost’' EMS - meranie CRM TOC

N - nutny pocet merani TOC prvého merania:

2L TOC Kritérium Netesnost’ Vyhodnotenie
(mol/mol) (% RM) (mol/mol) (mol/mol) kritéria
Hodnota CRM 90,00 2 2 1 SULAD
U CRM 1,20
Platnost CRM do 30.1.2025
3. Namerané hodnoty emisnych veli¢in plynnych ZL v odpadovom plyne
n Doba merania 0O, RM TOC
od do %0bj. | ppm | mg.m®" | mg.m*? [ mg.m*¥| g/h
0 - - 0,01 0,0 0,00
1| 08:57 | 09:46 33,7 54,2 10,9
2 | 09:47 | 10:36 21,3 34,1 6,9
3 | 10:37 11:26 19,8 31,8 6,4
4
5
6
Priemerna JH 24,9 40,1 8,1
Maximéalna JH 33,7 54,2 10,9
Neistota Uy_o 1,49 1,46

RM - VOC merané ako propan, TOC - pocet uhlikov v molekule propanu

Referen¢ny podiel kyslika

1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normélne podmienky a vihky plyn.

MM Team - autorizacia prilohy 2
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KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o.Trené&in

Mala lakovna - suSiaca pec, vyduch V3

11.8.2023
Graficky priebeh merania TOC
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Protokol uplnych vysledkov z merania a odberu ZL

1. Udaje o prevadzkovatelovi a zdroji

Prevadzkovatel KONSTRUKTA - Tire Tech, s.r.o. Trenéin
Nazov zdroja Striekacia a susiaca kabina - nepriamy ohrev vzduchu, vyduch V1
Kategoéria

Datum merania 11.8.2023

2. Klimatické podmienky pocas opravneného merania

Atmosfericky tlak (hPa)
Teplota okolia (°C)

3. Charakteristika odberovych miest a pracovného priestoru

Vyduch

Vyska odberovej roviny (m)

Tvar potrubia (prierez kruhovy "K", hranaty "h")

Priemer potrubia, resp. rozmer A u hranatého potrubia (cm)
Typ odberovej priruby:

Vzdialenost’ odberového miesta od posl. miesta ruSenia (m)
Vzdialenost' za odberovym miestom po miesto ruSenia (m)
Smer prudenia odpadového plynu:

Material vyduchu:

Hrabka steny vyduchu (mm)

Pristup k odberovému miestu:

Vzdialenost el. pripojky 220 V (m)

Pocet odberovych priamok

Pocet odberovych bodov na odberovej priamke

4. Znazornenie meracich priamok a bodov v odberovej rovine.

1 B 2 cm
1 ] 1 30
A L I 1 }~-
2 ] 2 170
1 B 2

5. Namerané hodnoty vybranej veli¢iny odpadového plynu za ucelom zist

oznacenie referenc¢ného bodu

]

Vybrany parameter pre zistenie homogenity: kyslika
Zistenie referenéného bodu merania
QOdb. priamka / bod 1 2
A
B
Meranie v referenénom bode A B
1 2 3 4
Odb. priamka / bod 5 5 7 8
Si grid Si ref F Fr1n-1005
- < - - < -

Suradnice reprezentativneho bodu su:
priamka A bod B

Meranie emisnych hodnét ZL bolo vykonané z reprezentativneho bodu umiestneného v strede prierezu potrubia (d<350 mm).

pred po
998,5 998,2
20,1 25,9

Al

0,5 od pracovnej plodiny
k

20

1xK

0,2

0,6

vertikalne

ocel. plech

1

pracovna plosina
do 25

1

1

ia homogenity v odberovej rovine.
oznacenie reprezentativneho bodu

Merné jednotka: obj.%

MM Team - autorizacia prilohy 3
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Vyhodnotenie emisnych velicin referenénych a plynnych ZL (O,, CO,, COa NO)

Emisny meraci systém: EMS MRA-Prime (122)
Metéda merania: O, - STN EN 14789 CO - STN EN 15058
CO, - STN ISO 12039 NOy - STN ISO 10849

Vyhodnotenie homogenity prietoku odpadového plynu a vyber odberového bodu pre meranie ZL je uvedené na strane 1. tejto prilohy.
RozloZenie meranej veli¢iny v odberovej rovine je homogénne - meranie je mozné vykonat v lubovolnom bode.
Reprezentativny bod pre meranie/odber ZL sa nachadza na priamke A a v bode B.

1. Kalibra¢né plyny 2. Tesnost EMS - meranie kyslika pri aplikovani CRM
2L 0, | co; co [ NoO ] NO, Kritérium Netesnost Vyhodnotenie
(% obj.) (mol/mol) (% RM) | (obj. %) (obj. %) kritéria
Hodnota CRM 14,99| 14,99| 4809 4858 40,1 2 0,42 0,05 SULAD
U CRM 0,10 0,15 3,4 3,4 1,2
Platnost CRM do 10.3.2024 7.12.2023 21.12.2023
3. Namerané hodnoty emisnych veli¢in plynnych ZL v odpadovom plyne N - nutny po¢et merani PZL: min. 3
Teplovzdulny agregat na ohrev vzduchu v SSK, bezna prevadzka (MTP = 350 kW) V1
Doba perlédy 02 | COZ CcO NO)( (NO2)
N
od do % ppm| mg/m®" | mg/m®? | ppm mg/m®" | mg/m®?
1 09:39 | 09:58 10,66 5,42 0,7 0,9 1,6 5,3 10,9 19,1
2 09:49 11:06 10,72 5,44 0,9 1,1 2,0 5,5 11,2 19,6
3
Priemer 10,69 5,43 0,8 1,0 1,8 5,4 11,1 19,4
Maximalna hodnota 10,72 5,44 0,9 1,1 2,0 5,5 11,2 19,6
Neistota Uy_» 0,15 0,07 0,68 0,68 0,95 0,95

Vyjadrenie vysledkov merania
1) objem plynu, resp. hmotnostna koncentracia ZL prepocitané na normalne podmienky a suchy plyn.
2) hmotnostna koncentracia ZL prepo¢itana na normalne podmienky, suchy plyn a referenény kyslik 3 % obj.

4. Graficky zaznam priebehu merania emisii ZL

25 25,0

p
20 20,0
= FOOKK
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] 2
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5 10— 100 ®
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S =
3 Q
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8
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9:39 9:46 9:53 10:00 10:07 10:14 10:21 10:28 10:35 10:42 10:49 10:56
—e— NOx-NO2 —A—CO %— 02 —o—C02 Cas merania

- 0,0
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu

sprava ¢. 04/1108/23 — ME

Priloha 4

Technické a technologicko-prevadzkové parametre z predmetov merania

(udaje poskytnuté prevadzkovatelom)

A Zakladné udaje o prevadzkovatel'ovi, prevadzke a zariadeniach

Parameter

Udaj, hodnota, jednotka

Prevadzkovatel:

KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.0., K vystavisku 107/13, Trenéin; ICO: 50 599 666

Umiestnenie prevadzky:

aredl spolo¢nosti, K vystavisku 107/13, Trencin,
Striekaren: Striekacia a suSiaca kabina, ¢ast ohrev (vyduch V1) a odsavanie (vyduch V2),
Lakovnia: SuSiaca pec (vyduch V3).

Prevadzka:

Z1: Striekacia a suSiaca kabina (odsavanie a ohrev),
Z2: SuSiaca pec

Ucel prevadzky

Z1: nanaSanie a suSenie kvapalnych naterovych latok na povrch kovov, vratane ohrevu
vzduchu pre lakovriu
Z2: suSenie kvapalnych naterovych latok na povrch kovov.

Charakter oboch prevadzok

1 zmennd prevadzka, jednorezimova, emisne diskontinualna — varkova prevadzka
(prevadzka s viac ako 6 mindtovymi prestavkami medzi innostami)

Clenenie zdroja / zariadenia

Z1: Striekacia a suSiaca kabina,
a) ohrev vzduchu pre striekaciu a suSiacu kabinu (vyduch V1),
b) odsavanie striekacej a suSiacej kabiny (vyduch V2).

Z2: SuSiaca pec (vyduch V3)

B Technické a technologické parametre

technologickych zariadeni

prevadzok Striekaren a Lakovne

B.1 Technické a technologické parametre casti technologickych zariadeni
Striekacej a suSiacej kabiny (prevadzka Striekaren)
Parameter [ Hodnota, idaj a jednotka

VSeobecné udaje

Vyrobca zariadenia Kovolak, s.r.o.

Druh komorova striekacia a suSiaca kabina

Rozmery kabiny 7000 x 5000 x 4 000 mm

Proces nepriamy ohrev vzduchu (vyduch V1) [ striekanie a sugenie (vyduch V2)

Horaky teplovzdusnych agregatov na strane vyroby teplého vzduchu pre ohrev

Dodavatel / Vyrobca

Max Weishaupt GmbH Nemecko

Typ WG30N/1-C

Vyrobné Eislo 5372773 04

Rok vyroby 2004

Vykon horaka (40 — 350) KW

Tlak paliva (15 — 500) mbar

Filtre TZL

Poget filtrov [18 ks

Vzduchotechnické jednotky lakovne

Dodavatel / Vyrobca Kovolak, s.r.o.

Vykon odvodu / privodu vzduchu 36 000 m%nh [ 38 000 m¥h

B.2 Technické atechnologické parametre casti technologickych zariadeni
Susiacej kabiny (prevadzka Lakovna)

Parameter [ Hodnota, Gidaj a jednotka
VSeobecné udaje

Druh komorova susiaca pec
Typ TKS 030.PKZVV
Maximalna teplota 200 °C

Horak pre ohrev pece

Typ DHP 40-G

Vyrobné Eislo 352

Rok vyroby 2007

Vykon horaka 40 KW

Prietok plynného paliva

4 m%h (zemny plyn)

Ventilator odpadovych plynov

Typ VNG 315-6-0,55/2-22
Otacky 930 min’

Elektricky prikon 0,55 kW

Celkovy tlak 200 Pa

MM Team, autorizacia prilohy 4
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu sprava ¢. 04/1108/23 - ME

C Prevadzkové parametre zariadeni pocas vykonu merania

C.1 Prevadzkové parametre Striekacej a susiacej kabiny

Parameter [ Hodnota, Gidaj a jednotka

Povrchovo upraveny material

Artikel prevodovka, nohy, stipiky a konzoly

Pocet 9 ks

Spotreba naterovych latok naterova latka: 3,0 kg (zaklad) a 6 kg (vrcna)
PouZité naterové hmoty

Farba — zaklad Rembrantin, REM-ZPH-Primer LIGHTGRAU (CA 7035)
Riedidlo VERDUENNUNG 87052

Farba — vrchna Remploast K.A., UVC GLIMMER TDL (RAL 6011)
Tuzidlo PU HARDENER 400 UVC

Riedidlo PUR-VERDUNNUNG

C.2 Prevadzkove parametre SusSiacej pece

Parameter [ Hodnota, Gidaj a jednotka

Suseny material

Artikel korytko drziaky a konzoly
Pocet 3 ks 3 ks

Spotreba naterovych latok 0,3 kg 0,4 kg

PouZité naterové hmoty

Farba UVC GLIMMER "TDL" REMOPLAST K.A MV

Tuzidlo PU-HAERTER 400 UVC

Riedidlo PUR-VERDUNNUNG

D Fotodokumentacia objektov merania, vyduchov a odberovych miest

Striekacia a suSiaca kabina

VZT kabiny s vyduchmi odberové roviny na V1 a V2

Odsavani
Ohrev kabiny

Susiaca pec
Vyduch z odsavania suSiacej pece odberova rovina na V3
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu

sprava ¢. 04/1108/23 — ME

LME - MM Team@), priloha k MMT PP-30

Priloha 5

Plan opravneného merania

Formular FMM-050m v2z13

Planovanie opravneného merania (MMT PP-27,-30 a STN EN 15259)

Objednavatel merania:

Prevadzkovatel zdroja:

termin merania: | 11.08.2023

Cislo objednavky:
Umiestnenie zdroja:

169/2023 Datum objednavky: | 24.05.2023

Kategorizacia zdroja:

znikom,

dodrzanie uréenych EL/VEL ZL zistenie hmot. tokov ZL
[ preverenie zdroja (M/S/V)

KONSTRUKTA-TireTech, s.r.0. | KONSTRUKTA-TireTech, s.r.o. [ K vystavisku 107/13, Trengin | 6.3.2a),1.1.2
Zastupca objednavatela(funkcia):  Telefén/e-mail: Zastupca prevadzky (funkcia): Telefén/e-mail:
Ing. Timea Smondrkové 0917 155 971 p. Marek Orie$ek 0918 540 988

00 ,in home" kalibracia 1iné:

(1 zistenie mnozstva emisii ZL

pravneho predpisu

{1 IP povolenia [ rozhodnutia QUZP

Identifikuj predpis / povolenie:

Vyhl. MZP SR ¢&. 410/2012 Z.z. v ZNP

I rozhodnutia SIZP

prvé meranie
0 jestvujuci — zmena

periodické meranie
] novy zdroj

00 1 vyduchu
Datum O stav. povolenia:

séria vyduchov:

0 uvedenia do SP/TP:

3

LQsobit podmienky: 1 000v

d kaci
Cerpanie tdajov o tg / TTD zariadenia:

0 dokumentacia:
[0 Materialova bilancia (vid druha strana, ¢ast Iné zaznamy)

0 vyrobca

Striekaren a Lakovia

neuréené

prevadzkova dokumentacia a SOM 04/2111/17-ME

l z vyrobnych $titkov

[1 Schéma tg postupov (vid druha strana, &ast Iné zaznamy)

Vstup. suroviny:

Mat list/KBU: 0 4no 0 nie Vystup/Produkt:

[ P.listy: 0 dno [ nie

Sledovanie (zdznam) vykonu:
Prevadz. meradla:

0 vypis z riadiaceho systému
0 kontrolné (kalibrované)

Paliva: I bez paliva:v2,v3 plynné: V1 O kvapalné Jtuhé Spotreba paliva: | -
Riadenie prevadzky: manualne 0 poloautomatické [ automatické
Pritomnost obsluhy : nutna [ ob¢asna [ bez obsluhy (automat)

ruény zéznam
0 pracovné (kalibrované)

0 nesleduje sa
informativne (nekalibrované)

Prevadzkovy rezim:

jednorezimovy: [ viacrezimovy:

Emisny charakter tg kontinualny: stabilny: V1 0 premenlivy: diskontinualny:v2,V3
Viac rezimova tg je posudzovana podla: |0 emisii: 0 vyrobku: O paliva:

Sledovanie prevadzky pocas vykonu: (3 menovitého: bezného: 00 minimalneho:

Doba prevadzky: 02 zmenna:

2droja/ o
Ocakavané ZL / EL (mg/m?;

g/h v/sk; refO2;

Oiny:

Oiny:

[ suroviny:
Oiny:

O nepretrzita:

Odlu¢. zariadenie:
[ mokré pracka

0 elektrostaticky
tkaninovy filter

TA SSK \Al NOx-NO»: 200 mg/m®, NS a Ouer 3 % Obj. i 7 i
CO: 400 mg/m?, NS a Oger 3 % Obj.
SSK V2 TZL: 3 mg/m?®, NV a bez Oxer v - v

ano [ nie Vyduchy: I V2

u] dopalovénle
0 biofilter

O katalytické

11 denitrifikécia 0 kondenzaény

O aktivne uhlie
O sedimentaény

0 ruény zédznam

nesleduje sa

\Vyber metodiky (met
Uginnosti CS
Referenéné veli¢iny

STN EN 14789

b

STN ISO 12039
0 STN ISO 12039

0 EPA CTM 030
0 EPA CTM 030

O MMT PP 12

STN EN ISO 16911-1

Zakladné ZL

STN EN 15058

0 STN ISO 10780
STN EN 13284-1
0 STN ISO 12039

01 EN ISO 16911-1/ (vyp)
[] STN ISO 11042-187.9 |
1 STN ISO 11042-1

0 MMT PP 12 (vyp.)

0 EPA CTM 030

STN P CEN TS 17021

0 STN ISO 7935 0 STNISO 11042-1

STN ISO 10849

0 STN ISO 11042-1 0 EPA CTM 030

Ostatné ZL Subdodavka analyza:

J 4no / X nie Subdodavatel 0 Ekolab

[ STN I1ISO15713 (1SE)

0 STN EN 14790 /a,
0 STN EN 14790 /sat
El kapacitne IM02B
STN EN 12619
[0 STN ISO 11042-1 7.8
1 ONORM M7535-1
0O STNEN ISO 11771

0 STN 834752 ¢.4

K

0 EPA Met. 13A (sfoto)

TN EN 1911

[0 EPA Met. 13B (1se) 0 alt/STN 83 4752 ¢.4 Ifa

0 EPA Met. 29

[ STN 83 4712
0 STNEN 13649
0 STNEN 13211

i rocr nie a ] rvanie celkom 1den
Cas na rozlozenie techniky (min): | 30 Cas na ohrev EMS (min): 60 Cas na zlozenia techniky (min): 30
Sledovana ZL OP +V | K02+CO> TZL/TD 1 SO2 NOx CO TOC |0 [u] 0
Overenie (min) 5+15 2x30 5+15 2x30 2x30 2x30
EMS / Man. metéda M EMS /tg | M/EMS EMS EMS EMS EMS M M M
Meranie Siet/Bod S/B B S B B B
Periéda (min) 30 20/30 30 20/30 20/30 60
Pocet periéd ) 2 3 2 2 3
Pravny predpis/TN TN PP PP PP PP PP
Potrebny personal: ZO+ 2 xMT Potrebna technika: EMS pocet: | 3 manualky pocet: | 2
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KONSTRUKTA — Tire Tech, s.r.o.; prevadzka Trenéin; emisie z lakovania, susenia a ohrevu sprava ¢. 04/1108/23 - ME

von/strecha:
0 z volného terénu

0 von/pri faséade: von/terén:
0 schod! rebrik

. . _
0 vnutrilvyska 0 vnutrifterén
[ manipulaéne O inak:

Zariadenie, ast zdroja (Clenenie):  Vyduch:

Ak je PP lokalizované vonku; pri MM: 1 mimo MM: 0 vo vyske: 1 nateréne:
Ak je PP lokalizovana vo vnutri haly: 0 pri MM: 0 mimo MM: 1 vo vyske: [ na teréne:
Dostupnost PP od MM: 0 na teréne: 0 schodmi: rebrikom: [ manipula¢ne:
Charakter PP: plocha strechy: podesta: 0 rebrik: O manipulag. plodina [J leSenie:
Dostupnost médii: 230V: 0380V: 0 voda: 0 vzduch: O osvetlenie:
Obmedzenia: OSNV1/2: 0 uzemnenie: () iskrenia: hluk: 0iné:

4 r Geometria potrubia: kruhova: V1, V3 pravouhla: V2

Pristupnost odberovej roviny: jednoducha: [ zlozita:

) Nakres zdroja/Casti (cast Iné zaznamy) 0 Nakres odberovej roviny a OO (gast Iné zaznamy)
Umiestnenie OR v 7/10 x du: ano: O nie: O rieSenie:
Rozmery odber. otvorov (00): dostatoéné: 0 nedostato¢né: O nevyhovujuce:
Umiestnenie OO: vyhovujuce: O nevyhovujuce: O s obmedzenim:
Pocet OO: dostato¢ny: ) [ nedostatoény: [ rieSenie:
Kruhové potrubie Pocet priamok Pocet bodov Pravouhlé potrubie Pocet priamok Pocet bodov
do 0,35 m 1 1 V1,V3 do 0,1 m? 1 1
(0,35-1,00) m 4 0,1 -1,0) m? 2 4
(1,01 -1,60) m 2 8 (1,0-2,00m? 3 4(V2) 9 12
nad 1,60 m n 2

Ogakavané ZL / EL (mg/rh ; g/h; vis;

refO2;

SSK

V2

TOC: 100 mg/m®, NV a bez Oz

= 7 N

Susiacva pec

V3

TOC: 100 mg/m?®, NV a bez Oxer

Materialova bilancia:

Schéma tg postupov:

Nakres zdroja/Casti

Nakres odberovej roviny a 00

Striekacia a susiaca kabina

Susiaca pec
Vyduch z odsgvania suSia

‘odberova fovina 03 V3

Nizsic uvedeni PL boli oboznameni s rozsahom préce a charakterom pracoviska, technologickymi postupmi prace (IPP ap.), ako aj miestom merania
s ohPadom na rizika a bezpednost’ prace v zmyslu zdkona BOZP a vyhlasky ¢€.147/13 Z.z., a svojim podpisom potvrdzuju, Ze boli pouceni ZO o konkrétnych
rizikéch, o pouZiti ochrannych prostriedkov a pomdcok ako aj o pracovnych podmienkach na miestach merania predmetnej zdkazky.

Prevadzkovatel oboznameny s planom merania (kap. 7.2.10.1 STN EN 15259) v zmysle potvrdenia oboznamenia s terminom,
planom a podmienkami opravneného merania list zo dia 29.06.2023

Datum:
Déatum:
Déatum:

29.086.2023

29.06.2023

Al o8 2022

| Vypracoval: PM podpis:
Schvalil (VLME/ZO): | PM podpis:
Oboznameny (PL): ™ podpis: 4
Oboznameny (PL): C podpis:
Oboznameny (PL): podpis:
Oboznameny (PL): podpis:
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